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Modelowanie napręŜenia  uplastyczniającego 

Widok plastometru typu DIL 805 A/D

Własności reologiczne odkształcanego metalu mają istotny wpływ na jego płynięcie
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Krzywa umocnie-nia stali St3S 

odk-ształcanej z pręd-kością

5,5 s-1

Krzywa umocnie-nia stali St3S 

odk-ształcanej z pręd-kością 1 s-1 Krzywa umocnie-nia stali St3S 

odk-ształcanej z prędkością 10 s-1

Wyniki badań plastometrycznych w postaci krzywych umocnienia dla stali 

St3S
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