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Import plikdbw bryfowych, ustawianie nowego ,,Zera”, wyszukiwanie cech,
obrobka pliku bryfowego za pomocg ,,Operacji”

Celem ¢wiczenia laboratoryjnego jest zapoznanie sie z importem plikdw bryfowych, ustawianiem
nowego punktu zerowego przedmiotu, wyszukiwaniem cech bryfy typu: Kieszern, otwor; recznym
sCigganiem geometrii z bryly oraz obrdébkg pliku bryfowego za pomocq ,,Operacji”.

1. Uruchom program EdgeCAM 2009 PI.
2. Ustaw interfejs dla frezowania; Menu Widok — Paski narzedzi — Interfejs- Frezowania —
Frezowanie.config
3. Z menu Plik wybierz Wstaw — Bryle¢ — Przegladaj i wybierz plik dotaczony do instrukcji ¢wiczenia
Part.X_T i kliknij OK.
4. Z menu Widok — Widok wybierz Cieniowany.
5. Z menu Geometria wybierz Utwdrz Zero i ustaw opcje jak na rysunku i nastepnie kliknij OK.
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Kolejno kliknij na gérna powierzchnie bryty i powierzchnig boczna lewego dolnego otworu.

6. Zaloz nastepujace warstwy: Otwory, Kieszen, Potfabrykat, Prowadnica. Ustaw warstwa
Pétfabrykat jako aktywna (podwajne kliknigcie na nazwie).
7. Z menu Geometria wybierz Potfabrykat, ustaw opcje jak na rysunku i kliknij OK.
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8. Ustaw warstwe Kieszen jako aktywna. Z menu Bryty wybierz Frezowanie i ustaw opcje jak na

rysunku,
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kliknij OK a nastgpne wskaz dno kieszeni i wcisnij ENTER.

9. Ustaw warstwe otwory jako aktywna. Z menu Bryly wybierz Znajdz cechy i ustaw opcje jak na

rysunku,
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nastegpnie kliknij OK.

10. Ustaw warstwe prowadnica jako aktywna. Kliknij ikong Geometria z Petli
Ustaw opcje jak na rysunku (Nazwa to Prowadnica)
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Kliknij OK i wskaz zotta krawedz i weisnij ENTER

11. Przejdz do trybu Obrébki, ustaw opcje jak na rysunku.
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12. Z menu Operacje wybierz ,,Planowanie” i przeprowadz obrobke podobnie jak na poprzednich
zajeciach. Narzedzie Glowica 30, Poziom 2, Glgbokos¢ -2, Gigbokos¢ skrawania 2.

13. W oknie informacji wybierz zaktadke bryty, nastepnie kliknij prawym przyciskiem myszy na
Kieszen 1 i wybierz Op. Zgrubna
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Uzupetnij opcje obrobki. Na karcie Gleboko$¢ podaj tylko Gicbokos¢ skrawania i poziom
bezpieczny. Pozostate opcje ustaw na 0. Program odpowiednie wartosci pobiera bezposrednio z
bryty.

14. Nastepnie kliknij prawym przyciskiem myszy na ,,Otwor slepy” w oknie informacji na zaktadce
bryty i wybierz Operacja frezowania otworéw. Na zaktadce zgrubna wybierz odpowiednie
narzedzie i kliknij OK.
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15. Z menu Operacje wybierz Fazowanie. Jako profil do obrébki wskaz element znajdujacy sie na
warstwie Prowadnica. Z6lta strzatke ustaw na zewnatrz profilu. Na zakladce narzedzie wybierz

Frez stozkowy 45, Poziom bezpieczny 5, Poziom 0, Glgbokos¢ skrawania -4.
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16. Przeprowadz symulacje obrdébki. Kliknij na poszczeg6lne operacje prawym przyciskiem myszy i
wybierz edytuj. Zmodyfikuj opcje i ponownie przeprowadz symulacje obrobki.



