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EdgeCAM
Import plików bry owych, ustawianie nowego „Zera”, wyszukiwanie cech,

obróbka pliku bry owego za pomoc  „Cykli”

Celem wiczenia laboratoryjnego jest zapoznanie si  z importem plików bry owych, ustawianiem
nowego punktu zerowego przedmiotu, automatycznym wyszukiwaniem cech bry y typu: kiesze ,
otwór oraz obróbk  pliku bry owego za pomoc  „Cyklii”.

1. Uruchom program EdgeCAM 2009 Pl.
2. Ustaw interfejs dla frezowania; Menu Widok – Paski narz dzi – Interfejs- Frezowania –
Frezowanie.config
3. Z menu Plik wybierz Wstaw – Bry  – Przegl daj i wybierz plik do czony do instrukcji wiczenia
Part.X_T i kliknij OK.
4. Z menu Widok – Widok wybierz Cieniowany.
5. Z menu Geometria wybierz Utwórz Zero i ustaw opcje jak na rysunku i nast pnie kliknij OK.

Kolejno kliknij na górn  powierzchnie bry y a nast pnie na rodek lewego dolnego otworu.

6. Za  nast puj ce warstwy: Otwory, Kiesze , Pó fabrykat, Prowadnica. Ustaw warstw
Pó fabrykat jako aktywn  (podwójne klikni cie na nazwie).
7. Z menu Geometria wybierz Pó fabrykat, ustaw opcje jak na rysunku i kliknij OK.
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8. Kliknij na ikon  automatycznego wyszukiwania cech

i uzupe nij ja zak adki jak na poni szych rysunkach a nast pnie kliknij OK.

9.Ustaw warstw  prowadnica jako aktywn . Kliknij ikon  Geometria z P tli
Ustaw opcje jak na rysunku (Nazwa to Prowadnica)



Kliknij OK i wska  kraw  i wci nij ENTER

10.Przejd  do modu u obróbki:

11.Z magazynu narz dzi



wybierz g owic  frezarsk

12.Z menu Frezowanie wybierz cykl Planowanie lub kliknij na ikon

i uzupe nij opcje tak jak na rysunkach oraz kliknij OK. Nast pnie kliknij dwukrotnie na górnym
obrysie pó fabrykatu i naci nij ENTER.



13.Przejed  narz dziem do wymiany

a nast pnie z magazynu narz dzi wybierz frez walcowy 10.

14.Kliknij na ikon  cyklu zgrubnego

i uzupe nij parametry jak na rysunkach:



Nast pnie kliknij: na bry  i wci nij ENTER, dwukrotnie na profil pó fabrykatu i wci nij ENTER,
gdy program zapyta o zakres obróbki kliknij na profil kieszeni i wci nij ENTER.

15. Przejed  narz dziem do wymiany a nast pnie wybierz z magazynu frez walcowy 5.
16. Kliknij na ikon  cyklu profilowania



i uzupe nij parametry tak jak na rysunkach:



Nast pnie kliknij bry  i wci nij ENTER, jako zakres kliknij profil kieszeni i potwierd  klawiszem
ENTER. Program wygeneruje cie  narz dzia.

17. Przejed  narz dziem do wymiany a nast pnie wybierz z magazynu frez sto kowy 45.



18.Wybierz ponownie cykl Profilowania i uzupe nij parametry jak na rysunkach:

 Jako profil do obróbki wska  wcze niej „ ci gni ” prowadnic . Zwró  uwag  aby strza ka
oznaczaj ca stron  profilowanie by a po zewn trznej stronie profilu. Gdyby tak nie by o kliknij na
odporniej stronie profilu. Kiedy program zapyta o zakres wci nij ENTER.

19.Przejed  narz dziem do wymiany a nast pnie wybierz z magazynu Wiert o o rednicy 20 (gdyby
takiego nie by o wybierz np. o rednicy 18 i po wybraniu edytuj wybrane narz dzie (kliknij na nie
dwukrotnie) zmieniaj c rednic  na odpowiedni .
20. Wybierz cykl wykonywania otworów

i uzupe nij parametry jak na rysunkach:



Nast pnie wska  wszystkie cztery otwory i naci nij ENTER.
20.Przejed  narz dziem do wymiany i przeprowad  symulacj  obróbki. Po zako czeniu symulacji
obrobiony przedmiot powinien wygl d tak jak na rysunku poni ej.


