Ćwiczenie nr 2: Wiercenie, pogłębianie, rozwiercanie 
i frezowanie. 

1. Zakres przygotowania studentów do ćwiczenia:
a) Kinematyka i odmiany kinematyczne wiercenia,

b) Geometria ostrza w układzie narzędzia: wiertła krętego i rozwiertaka,
c) Charakterystyka warstwy skrawanej przy wierceniu, powiercaniu i rozwiercaniu,
d) Kinematyka i odmiany kinematyczne: frezowania,
e) Geometria ostrza w układzie narzędzia: freza walcowego o ostrzach prostych lub śrubowych,
f) Charakterystyka przekroju warstwy skrawanej i rozkład składowych sił skrawania przy: frezowaniu współbieżnym i przeciwbieżnym.
2. Program i przebieg ćwiczenia: 
1. Budowa wiertarek stołowych, słupowych i kadłubowych i ich zastosowanie.
2. Budowa wierteł, pogłębiaczy i rozwiertaków do obróbki zgrubnej i wykańczającej,

3. Sposoby mocowania narzędzi na wiertarkach (uchwyty, tulejki redukcyjne),

4. Wykonanie otworu ( 18H7,
5. Budowa i zastosowanie frezarek poziomych, pionowych i uniwersalnych,
6. Odmiany konstrukcyjne frezów, glowic frezarskich i frezów do obróbki uzębień,
7. Budowa i przykłady zastosowania podzielnicy uniwersalnej,
8. Obróbka koła zębatego o zębach śrubowych na frezarce obwiedniowej typu ZFA-75,
9. Obróbka koła zębatego o zębach prostych na frezarce narzędziowej,
10. Określenie wpływu frezowania walcowego współbieżnego i przeciwbieżnego na chropowatość powierzchni,
3. Sprawozdanie z ćwiczenia:

1. Geometria wiertła krętego lub rozwiertaka w układzie narzędzia.,

2. Szkic rozkładu składowych sił i momentu skrawania przy wierceniu,
3. Geometria zadanego typu freza walcowego lub głowicy frezarskiej w układzie narzędzia,
4. Schemat rozkładu sił skrawania i przekroju warstwy skrawanej przy frezowaniu współbieżnym i przeciwbieżnym. Omówić czynniki wpływające na chropowatość powierzchni przy frezowaniu współbieżnym i przeciwbieżnym,
5. Dla zadanych parametrów skrawania (V, f, ap), rodzaju i wymiarów freza (D, (, z) oraz szerokości powierzchni obrabianej B, obliczyć ilość ostrzy równocześnie skrawających oraz czas maszynowy obróbki (przyjmując odpowiedni dobieg i wybieg narzędzia).   
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