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Komputerowo wspomagany dobor warunkow obrobki
- toczenie

Program Coro Guide, interfejs graficzny uzytkownika, wybor narzedzi,
dobor materiatu obrabianego, chropowatosci powierzchni po obrobce, okresu
trwatosci ostrza, naddatkow obrobkowych, zapotrzebowania mocy obrabiarki.

Celem ¢éwiczenia laboratoryjnego jest zapoznanie sie z oprogramowaniem wspierajgcym
dobor warunkow obrobki, doborem narzedzi obrobkowych, uzyskiwang chropowatoscig
powierzchni po obrobce, zapisem kart technologicznych oraz kart instrukcji obrobki.

1. Uruchom program CoroGuide.

2. Wybierz w otwartym oknie, opcj¢ ,,Szukanie zastosowania”.

3. Wybierz,, Toczenie”.

4. Zapoznaj si¢ ze wszystkimi opcjami ,, Wybierz obszar roboczy”.

5. Nastepnie wybierz opcj¢ dla konkretnego narzedzia (nr narzedzia) z karty
technologicznej np. ,,Zewngtrzne — Obrébka wzdluzna”.

6. Wybierz wiasciwy dla danego zabiegu ksztalt ptytki skrawajace;.

7. Wybierz wtasciwy dla rodzaju obrobki (zgrubna/ksztattujaca/wykanczajaca) sposob
mocowania ptytki skrawajace;.

8. Wybierz odpowiedni rodzaj noza (tutaj ndz trzonkowy o przekroju kwadratowym)
9. Wybierz ,,Pokaz plytki”

10. Wybierz przycisk grupy materiatowej P,M,K,N,S,H odpowiedniej dla materiatu
przedmiotu obrabianego.

11. Wybierz odpowiednig ptytke skrawajaca, zwracajac uwage na wymiary geometryczne,
promien zaokraglenia ostrza i zalecenia producenta (stosowane powtoki).

12. Wybierz przycisk ,,I”’ (informacja) dla uzyskania rysunku ostrza.

13. Przesun kursor do wtasciwego wiersza 1 nacis$nij przycisk <Wybierz>

14. W nowym oknie ,,Produkty zgodne” wybierz przycisk <Szukaj>

15. W oknie ,,Wybierz produkt” znajdz wiasciwy uchwyt dla danego ostrza, odpowiednie
wymiary przekroju trzonka noza oraz wtasciwg odmiang (prawe/lewe) i wybierz
przycisk <Wybierz>.

16. Wybierz przycisk <fx>

17. W oknie formularza ,,Toczenie”, rozwin pole edycji ,,Nr CMC” — wybierz



materiatowy odpowiednik Sandvika dla danego rodzaju materiatu obrabianego.

18. W pewnych polach edycyjnych pojawig si¢ parametry odpowiadajace wybranej ptytce
skrawajacej oraz niektore parametry obrébkowe.

19. Obowigzkowo, w odpowiednich polach edycyjnych wpisz ,,Posuw”, Glgbokos¢
skrawania”, ,,Obrabiane §rednice”, ,,Dlugos¢ osiowa skrawania” oraz ,,Maksymalng
predkos¢ obrotowg obrabiarki” (wprowadzajgc wartosci do pol edycyjnych nalezy
stosowac przecinek do oddzielenia czg¢$ci utamkowych od catkowitych).

20. Nastepnie wybierz przycisk <Oblicz>.

21. Dokonaj odpowiednich zmian warunkow skrawania i parametréw ostrza dla uzyskania
zakladanej chropowatosci powierzchni oraz limitowanej mocy obrabiarki (obrobka
zgrubna, ksztattujaca, wykanczajaca).

22. Zwro¢ uwage na pole edycyjne ,,1108¢ przejs¢” (nap), ktore informuje o licznie
mozliwych przej$¢ narzgdzia o zaktadanych parametrach w okresie trwatosci ostrza
(zaktadany oraz zalecany okres trwatosci ostrza wynosi 15min).

23. Na pasku narzgdziowym okna wybierz przycisk <Plik>.

24. Nastepnie wybierz <Zapisz jako ...>

25. Utworz wilasny katalog, w nazwie katalogu wykorzystaj skrét CG oraz pierwsze litery
imienia 1 nazwiska oraz identyfikator grupy i kierunku, np.CG JK 32 AiM. W
utworzonym katalogu zapisz plik o nazwie zawierajacej identyfikacje nr narzedzia
zgodnie z kartg technologiczng np. NO1... NO4 itp.

26. Wydrukuj karte narzgdzia i warunki obrobki, wprowadz znalezione warunki obrébki
oraz parametry ostrza do odpowiedniej karty instrukcji obrobki.

27. Przeprowadz podobng procedure doboru dla kazdego narzedzia wg. karty
technologicznej obrabianego przedmiotu.

28. W celu zaliczenia ¢wiczenia laboratoryjnego, wszystkie wydruki plikéw utworzonych
w procedurach doboru warunkéw obréobki nalezy dotaczy¢ do niniejszego

przewodnika.



