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Wprowadzenie

MES - Abaqus

Mesh based / Mesh free
Modele materiatu

CA teoria + 2D Game
CArozrost + DRX

MC rozrost

DMR

Inverse

zerowka




Obecnos¢ na wyktadach — NIE obowigzkowa

Warunek dopuszczenia do egzaminu: zaliczenie z przedmiotu
Warunek zaliczenie egzaminu: >50% punktow

Przywilej dopuszczenia do terminu ,,0”: ocena 4.5 lub 5.0

Nie ma zwolnien z egzaminu.

Obecnosc¢ na ¢wiczeniach — obowiazkowa
(dr inz. Konrad Perzynski)

Warunek zaliczenia przedmiotu:

*maksymalnie 2 nieusprawiedliwione nieobecnosci
*pozytywna ocena z przeprowadzonych kolokwiow
zaliczenie zleconych w ramach zajec¢ projektow
*skala ocen od 2.0 - 5.0




Egzamin

Termin zerowy — egzamin pisemny

Pierwszy termin — egzamin pisemny

Drugi termin - egzamin pisemny/egzamin ustny

Trzeci termin - egzamin ustny

TEST

TEST




Czym jest modelowanie numeryczne?







Firma Produkt Dziat sprzedazy
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Technolog Czy produkt jest standardowy?
TAK
Kowal

Technologia

- -




Firma Produkt Dziat sprzedazy
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Produkt &) Dziat produkcji .
W Klient




Firma Produkt Dziat sprzedazy
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Dostepne narzedzia —
parametry procesu
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Produkt




Firma Produkt Dziat sprzedazy
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Produkt 4




Ksztatt/

A

Traditional
Numerical trials

Cost gain > 40%

People Tools Materials Tests Energy Enviroment Transport

wilasnosci
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Komputer

Program symulacyjny
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Program CAD — 2D lub 3D

Program MES
- preprocesor
- wczytanie geometrii
- dyskretyzacja problemu
- Ztozenie procesu
- natozenie warunkow brzegowych
- obliczenia
- postprocesor
- analiza wynikow




Program CAD - 2D lub 3D

Model geometryczny
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Program MES
Model geometryczny probKi

Model geometryczny narzedzi




Model geometryczny Dyskretyzacja modelu
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Wynik symulacji MES
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Powazniejsze problemy...©




Modelowanie procesow przemystowych

Walcowanie w
wykrojach

S, Mises
(Avg: 75%)

+2.900e+02
+2.661e+02
+2.423e+02
+2.184e+02
+1.945e+02
+1.707e+02
+1.468e+02
+1.229e+02

+9.907e+01

+2.747e+01
+3.608e+00

Ttoczenie






http://www.fotosik.pl/pokaz_obrazek/pelny/c32a1695ad6a66d4.html

b/

AN

AN

<
A

\A‘V‘

[

Vays
o
ol
'4!,“3 AN,

o

AWy

Simulation of the industrial/laboratory scale processes
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Kucie matrycowe

Wyciskanie
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temperature, C
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View 1
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I tioczenie

Il wyciskanie
I odlewanie




Procesy ze zmiang drogi odksztatcenia

Speczanie z oscylacjami

Walcowanie z poosiowym
ruchem walcow

Wyciskanie KOBO (KOrbel BOchniak)
®
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View 1
Case 1 [hotforging1.don]
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Modelowanie cyklu zycia — modelowanie 4D
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Przyktad: kucie elementow tgcznych 4D modelling

Optimization
«—

*Badania laboratoryjne
*Walcowanie drutow
*Obrobka cieplna
*Ciggnienie

*Kucie

Skrawanie

*Nawalcowanie gwintu

*Testowanie




temperature, °C

MODELOWANIE 4D

Chtodzenie po walcowaniu drutéw
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MODELOWANIE 4D




View 1
Case 1 [3d_cold_forging.don]

246674
I 222187

14973
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148123
[ 1.23437

0957499

0.740626
0493752
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i Frame: 1/29
Time: 0.029613

TIME: 2.9613E-02, H: 51.50
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Skrawanie

MODELOWANIE 4D




MODELOWANIE 4D

View 1
Case 1 [3d_cold_forging_1.don]
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MODELOWANIE 4D
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MODELOWANIE 4D




MODELOWANIE 4D

Wiew 1
Case 1 [zZrywanie.don]
Frin [25]
S_unit
2.E027S
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v Frame: 1/55
Tirme: 0

TIME: 0000 H: 7250  INC: O




Modelowanie warunkow eksploatacji




Motor i naprezenia termiczne

NT11

S, Mis:
(avg

Fri Feb 20 11:26:52 Central European Standard Time 2009

Step: Step-S, cycle 3 (step 5)
b 2

x Incremen P 0.000
Primary Var: NTL1
Deformed Var: nat st Deformation Scale Factar: not set

es
75%)

727.080

0D8: direct_dem.odb  Abaqus/Standard Version 6.8 'Feb 20 11:45:49 Central European Standard Time 2009
Step: Step-1, step 1 fit valve seats into valve ports
x Increment ' 0: Step Time = 0.000

Primary Var: §, Mises
Deformed Var! not set Deformation Scale Factor: not set.

Frame:




Ttoczenie ptatow silnika odrzutowego

Viewport: 1  QDB: li/Uczelnia/Pretty and Wh...itefabagus/Pressing_2.odb

S, Mises
(&wg: 75%)

307.4798
2869811
266.4825
245.0838
225.4852

5

A Step: Step-1

Increment 0 Step Time = fijni-ii]
7 y Primary Var: §, Mises

Deformed Var: U Deformation Scale Factor: +1,0000e+00




S," American Cup — modelowanie kadtubéw

ODB: yacht.odb Abaqus/Standard Version 6.8-EF1  Fri Feb 20 12:06:24 Central European Standard Time 2009

E,E12

Envelope (max abs)

(Avg: 75%)
+1.50e-02
+1.40e-02
+1.30e-02
+1.20e-02
+1.10e-02
+1.00e-02
+9.00e-03
+8.00e-03
+7.00e-03
+6.00e-03
+5.00e-03
+4.00e-03
+3.00e-03
+2.00e-03
+1.00e-03
+0.00e+00
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> % American Cup — modelowanie przeptywow
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I Wind Tunnel
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OFFICIAL SUPPLIER

Model Bulb 1 Model Bulb2 ~ ModelBulb3 ' Model Bulb4

Comparisons of CFX predictions with wind tunnel data for
drag forces on different designs of bulb.




@.i,‘, § Other flow models— modelowanie optywéw
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Figure 7. Unc gl ion of normal displace-
ment on front fender (Courtesy of DaimlerChrysler)

—

Figure 8. Process capability Cpk, with respect to defined tolerance
limits for acceptable springback
- &







https://www.youtube.com/watch?v=xoVMQgH_qYc

https://www.youtube.com/watch?v=Fyd8ld2s76A

http://euroforge-confair.com/

https://youtu.be/uoOHpFmMPugs



http://euroforge-confair.com/

@i,‘, § Btedy modelowania




Jak opisac zachowanie sie roznych
materiatow?

Metody rozwigzywania
Modele materiatowe




Abaqus Training Course



