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|. Cel ¢éwiczenia

Celem ¢wiczenia jest poznanie techniki zgrzewania stos@jyvan montau elektronicznym, oraz
dodatkowo zapoznanie ¢size specyfig montau pod mikroskopem. Studenci po uprzednim
zapoznaniu 8i z uradzeniami i z ich obstugwykonup pofaczenia za pomacmikrozgrzewarki.
Wykorzystup ptytki alundowe z nadrukowanymi i wypalonymi pastaoraz drut aluminiowy,
miedziany, niklowy, ztoty o rinych grubdciach. Dobieraneasoptymalne ustawienia parametrow
technologicznych dla konkretnychackonych materiatdw. Kolejn czgscia ¢wiczenia jest
sprawdzenie jaki@i polaczer za pomog testera (pomiar sity zrywaggej).

[I. Stanowisko montazowe — mikrozgrzewarka Hughes MCW 55@microwelde)

Jest to urgdzenie prostsze w budowie i obstudze w stosunkbatwera. Mikrozgrzewarka sklada
si¢ z nastpujacych czsci:

» Jednostki gtdownej MCW-550-115-0

e Zasilacza o statym nagmiu, dostarczagego padu o odpowiednich parametrach
» glowicy zgrzewajcej z elektrodami VTA-96

e elektrod o regulowanej sile docisku 60-1000g

e pedatu nanego

* mikroskopu Nikon SMZ-1 (powkszenie: okular 10x, obiektyw 0.5x)

Dzigki zastosowaniu mikroskopu memy mi€ wglad w proces zgrzewania: wypozycjonawa
elektrody nad punktem morita obejrzé efekty swojej pracy, dostiparametry do potrzeb, itp.
Ogolny wyghd stanowiska oraz zasilacza przedstayvigs. 1 i 2. Sterowanie obt@niem elektrod

nastpuje za pomag pedatu nanego (podobnego do tego, ktéry spotyka wi maszynach do
szycia). Podczas jego naciskania, ramiona z elé&ind obnkaja sig, nastpuje kontakt z podiem

i przeptyw prdu, ktéry zgrzewa drut do kontaktu.

Przebieg procesu zgrzewania:

1. Ustawiamy wsipnie parametry (nagtie zgrzewania, czas zgrzewania, odlégtmiedzy
elektrodami oraz sit docisku). Najlepiej przyg wartagsci bazupce na wczéniejszych
doswiadczeniach zapisanych w zeszycie znajchn sk na stanowisku lub w$g od
ustawié ,uniwersalnych” (np. U=0.6V, t=120ms, F=500G, d¥2BVartasci powyzszych
parametrow zale kazdorazowo od konkretnego przypadku — jakie materzszewamy,
o jakich parametrach, jaka jest grabdrutu, przewodn& cieplnej podtaa i drutu itd.

2. Umieszczamy pitytk testows z kontaktami na teflonowym stoliku — ¢ki malemu
przewodnictwu cieplnemu tego materiatu zamy zatay¢, ze w krétkim czasie zgrzewania
nie nas¢puje odptyw ciepta z miejsca zgrzewania do stoliRastuguac sk mikroskopem
pozycjonujemy piytk testow z kontaktami pod elektrodami. Jake elektrody znajdajsi¢
w potazeniu wysokim (czsto poza zasgiem ,wzroku” mikroskopu), najtatwiej jest wcis
nieco pedat i obr¢ je tak, by dato siustawt precyzyjnie miejsce zgrzewania.

3. Chwytamy gset, drucik, ktdry ma zostaprzymocowany, opieramy lekka@ke na stoliku
I pozycjonujemy drucik nad kontaktem. Musi on odpmmio przylegd, by¢ ustawiony
rowno wzgédem brzegow kontaktu (ze wzdbw estetycznych). Oczywdie drucik MUSI
tez w momencie zetkncia z podigem kczye obie elektrody, bo inaczej nie przeptyniagr
I zgrzew nie powstanie...

4. Po przytageniu drucika i ustaleniu miejsca zgrzewania wciskgmedat a do zetkngcia
z drucikiem i podtaem — jgli np. potazenie wymaga poprawy memy jeszcze je zmiefi..
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5. Dociskamy pedat jeszcze zrj, nastpuje przeptyw prdu, co objawia si zabhczeniem
przekanika (stych& jego ,pyknkcie”) i chwilowym rozgrzaniem (Zavieceniem gj)
drucika znajdujcego st miedzy elektrodami.

6. Zwalniamy pedat, elektrody &druja w gore — mamy maliwos¢ oceny padczenia (kolor —
czy jest przepalone czy nie, wytrzymatpczy zniszczyto kontakt na podioitd.).

7. W razie potrzeby ma@emy zmient parametry i ponowipréby.

Rys. 1. Ogolny widok mikrozgrzewarki. Widoczny nokkop, stolik teflonowy, glowica
z elektrodami

Rys. 2. Panel czotowy jednostki gtdwnej mikrozgraeki z zasilaczem. Widoczne nastawy
czasu i nagicia zgrzewania, wskaiki informuja o wart@ciach napicia i pradu
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UWAGI :

1.

2.

3.

Nie naley zmienig& wielu parametréw na raz! <le trzeba, zmieniamy tylko jeden,
obserwujemy, jaki ma to wplyw na jado polaczenia, wycigamy wnioski, zmieniamy
znowu ten sam w odpowiednim kierunku itd. Najleppgrametry tymczasowe sobie
zapisywa.
Jeili dostroimy s¢ z parametrami zgrzewania do konkretnego matepaldiaza i drutu,
naleey zanotowa to w zeszycie znajdagym sk na stanowisku. Parametry te mogwy
przyszigci postwzy¢ innym. Zapisujemy: dati kto ustalit parametry, materiat i rodzaj ptytki
podicowej, materiat kontaktéw, materiat i grufiodrutu, wszystkie parametry zgrzewania
(sita , czas, odlegkz elektrod, docisk).
Jeili z jakichs powodow padczenie nie powstaje (w momencie docisku ¢@age pyknecie
przekanika, ale nie zawieca s¢ drucik z elektrodami), mi@ to swiadczy o kilku
przyczynach:
a. brudnych stykach elektrod (w takim przypadku prysezzamy je od spodu
kawatkiem ptytki z alundu)
b. zanieczyszczonej powierzchni kontaktu lub druciketefly przeczyszczamy je
patyczkiem zanurzonym np. w acetonie lub alkohotypropylowym)
c. zle dobranych parametrach zgrzewania

Nie naley w takim przypadku zwksz& parametrOw zgrzewania ,ndepo”, poniewa moze
nasgpi¢ catkowite przepalenie drutu, a nawet ,odparowakoataktu”. Najpierw oczyszczamy
newralgiczne miejsca, potem regulujemy parametoye@p/nczo!).

Do okreleniesrednicy drutu wykorzystaobecn na stanowiskdrube mikrometrycza.

Podczas zgrzewania ptytka pozihova POWINNA by przytwierdzona do podia — jakkolwiek nie
uniemaliwia to utworzenia paiczenia zgrzewanego, to utatwia manipwappd mikroskopem.
Mozna wykorzystéa np. dwustrona tasme klejaca.

[ll. Zadania do wykonania

1.

3.

Dla ustalonych wgpnie parametrowodanych przez prowadacegowykona
kilka/kilkanacie pohczen. Mozna wyj¢é alternatywnie od wartgi podanych jako
Luniwersalne” w punkcie Il opracowania.

Zapis& wszelkie parametry zgrzewania, zastosowany dratdrnat ,srednica), materiat
podiaza itd. Mazna wykona np. 3 serie patze dla drutdw o ranych parametrach. Dla
kazdej serii dobré odpowiednio parametry. Zapitsich wartdgci, ktére zostamnasgpnie
Zamieszczone w sprawozdaniu.

Wykon& testy zrywania i ocefijakos¢ polaczenia peel test

IV. Opracowanie danych — sprawozdanie

W sprawozdaniu zamiei¢, co sg¢ zrobito naéwiczeniach laboratoryjnych:

jakie parametry zgrzewania wykorzystywano $H je modyfikowano, to jakie byty tego

efekty (>jakos¢ polaczenia)

podsumowéawykonane prace, wyggna¢ i zapisg wnioski

maozna robé zdjecia pohczen i zaprezentowdje w sprawozdaniu razem z odpowiednim
komentarzem



