1. Analiza systeméw zarzadzajacych iintegrujacych przedsiebiorstwo na
wybranym rzeczywistym przykfadzie.
Nalezy opisac i przeanalizowa¢ narzedzia stosowane przedsiebiorstwie do
zarzadzania i integracji w kontekscie modeli ISA-95 (International Society of
Automation) lub/i MESA (Manufacturing Enterprise Solutions Association).
Zrédtem danych moga byé materiaty ze stron,informacje uzyskane za
posrednictwem bezposrednich kontaktéw (mail, telefon), materiaty reklamowe, etc.
a. Proponowane przedsiebiorstwa (jeden z ponizszych):
i. Philip Morris International
i. CAN-PACK SA
iii. Grupa Valeo,
iv.  Tele-Fonika Kable Sp. z 0.0. S.K.A.
v.  Grupa Maspex Wadowice, Wadowice
Vi. Fideltronik Poland Sp. z 0.0., Sucha Beskidzka
(W przypadku problemoéw z uzyskaniem danych, dowolna firma
http://www.lista500.polityka.pl/rankings/show/region:6 (matopolska))
b. Nalezy przedstawi¢ szczegdtowy opis jednego wybranego podsystemu
stosowanego w wybranym przedsiebiorstwie.

2. Szczegoétowe omoéwienie, wraz z przyktadami (w tym rozbudowana prezentacja)
jednej z inicjatyw strategicznych MESA (dlaczego i w jaki sposob):
a. The Real-Time Enterprise
b. Lean Manufacturing
c. Quality and Regulatory Compliance
d. Asset Performance Management (APM)
e. Product Lifecycle Management (PLM)
Nalezy przedstawic¢ cel inicjatywy, podstawy oraz przyktady zastosowania.

3. Opracowanie modelu przeptywu kontroli oraz danych.
Opracowanie modelu przeptywu kontroli oraz danych w przedsiebiorstwie np.
pomiedzy dziatem produkcyjnym a ksiegowoscig w celu wyptaty wynagrodzenia
wraz z nadgodzinami dla pracownikéw. Nalezy szczegdtowo opisac scenariusz
procesu, a wiec zrodta danych, kolejne szczeble decyzyjne, zdefiniowa¢ Aktorow,
dane oraz oraz sam proces przeptywu decyzji i danych pomiedzy poszczegdlnymi
dziatami. Tak opisany scenariusz nalezy zamodelowac¢ (takze dane) w srodowisku
Bonita, Bizagi, (BPML).

4. Optymalna integracja zaktadéw produkcyjnych.
Problem: istnieje n zaktadow ktore nalezy rozmieScic na n mozliwych dziatkach.
Pomiedzy poszczegdlnymi zaktadami istnieje okreslony przeptyw materiatow
koniecznych do realizacji zlecen produkcyjnych okreslony przez macierz f nxn.
Okreslona jest réwniez odlegto$¢ pomiedzy poszczegobinymi dziatkami. Nalezy tak
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przydzielic zaktady do dziatek, aby uzyskane rozwigzanie minimalizowato
sumaryczny koszt transportu materiatow pomiedzy zaktadami. Nalezy zaproponowac
model matematyczny zagadnienia oraz algorytm umoZzliwiajgcy znalezienie dobrego
rozwigzania. Po implementacji algorytmu nalezy przebadac jego dziatanie dla
wybranej instancji testowej zagadnienia.

Implementacja edytora formularzy pozwalajgcego na graficzng edycje pol danych
przekazywanych np. w procesie, jego wyswietlanie oraz zapamietanie w postaci pliku
XML.

Integracja systemoéw informatycznych z zastosowaniem jezyka XPDL 2.0.
a. Implementacja oprogramowania umozliwiajgcego na graficzng edycje opisu
proceséw typu workflow,
b. Na podstawie pliku XPDL, generowany jest widok zawierajacy Aktywnosci
(ré6znego typu) i tranzycje pomiedzy nimi.
c. Mozliwa jest edycja cech i wkasnosci pakietéw (zawierajgcych definicje
procesow, Partycypantéw, zmiennych etc.)



