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Rys. 57. Ideowy schemat regulacji pracy wielkiego pieca maszyna cyfrową.  
 - - - poczta pneumatyczna 
 ___ połączenia dalekopisowe 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Rys. 56. 
Schemat regulacji pracy wielkiego pieca na podstawie zmian stopnia redukcji bezpośredniej oraz 
wynikającego ze strefowego bilansu cieplnego wskaźnika QSi, sur, ż przy użyciu systemu komputerowego. 
 
 
 
 



 
Rys.55. Schemat regulacji pracy szybu wielkiego pieca. 
 
 



 
Rys. 54. Schemat regulacji pracy wielkiego pieca 
 
 
 
 
 
 



 
 
Rys. 53. Schemat bilansu cieplnego dla dolnej części pieca.  
 
 



 
 
Rys. 52. Klasyczny podział wielkiego pieca na strefę cieplną i reakcji. 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
Rys. 46. Pomiary prowadzone na wielkim piecu w najnowszym ujęciu.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
Rys. 45. Schemat wanny Hismelt 
 
 

 
Rys. 44. Schemat procesu Hismelt 
 
 
 



 
 
Rys. 43. Schemat procesu DIOS. 
 
 
 
 



 
 
Rys. 42. Schemat procesu COREX 

1. Reaktor do topienia i zgazowania. 
2. Reaktor wstępnej redukcji. 
3. Zasobnik węgla. 
4. Odpylnik cyklonowy gazu gorącego. 
5. Płuczka wodna gazu chłodzącego. 
6. Płuczka wodna gazu gardzielowego. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Załącznik  1 i 2. 
1. Remonty wielkich pieców. 
2. 2. Hala lejnicza. 

 

 
 
 
 

 
 



 
 

 
 
 
 

 
 
 



 

 
 
 
 

 
 



 
 
 
 
 
 

 
 



 
 
 

 
 
 
 



 
 



 
Rys. 41 Odsiarczanie surówki w kadzi surówkowej. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
Rys.40. 
Wyniki odsiarczania surówek przeróbczych w kadzi surówkowej poprzez wdmuchiwanie lancą różnych 
reagentów (dane dotyczące doświadczeń w różnych hutach. 

 
Rys. 39.  
Zależność palenia się dysz od energii dmuchu przy różnych ilościach żużla i różnym zużyciu koksu. 
 
 
 
 
 
 



 
 
Rys. 37. Schemat pracy dyszy poziomej. 
 
 

 
 
 
 
Rys.38. Schemat pracy dyszy pochyłej 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Rys.35. Skład narostów w wielkim piecu 
 

 
Rys.36.  
Rozpuszczalność alkaliów w żużlu wielkopiecowym w zależności od jego zasadowości. 



 
Rys. 34.  
Usytuowanie lancy w dyszy wielkopiecowej przystosowanej do pomiarów stacjonarnych. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
Rys. 32. 
Schemat instalacji do wdmuchiwania pyłu węglowego do wielkiego pieca nr 1 w 
Schwelgern. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Rys. 31. 
Dostawa pyłu węglowego do wielkich pieców. 
 
 
 
 
 
 



 
 
Rys. 30. Dostawa pyłu węglowego do wielkich pieców. 
 



 
Rys. 29. 
Poglądowy schemat przygotowania i wdmuchiwania węgla w systemie Kutnera. 
 
 



 
 
Rys.28. 
Typowa wieża do wdmuchiwania. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
Rys.27. Typowa instalacja do przygotowania węgla. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Rys. 26 
Typowy schemat urządzeń do przygotowania węgla połączony z systemem 
wdmuchiwania węgla. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
Rys. 25 System wdmuchiwania węgla. 
 
 



 



 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 
 



 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 



 
Rys.7. 


