WYDZIAL ODLEWNICTWA AGH
ODDZIAL KRAKOWSKI STOP
XXX KONFERENCJA NAUKOWA

z okazji Ogolnopolskiego Dnia Odlewnika 2009
AGH Krakow, 11 grudnia 2009 r.

Katarzyna MAJOR-GABRYS, Stanistaw M. DOBOSZ*

WPLYW DODATKU GLASSEX NA WYBRANE
WELASCIWOSCI TECHNOLOGICZNE ORAZ WYBIJALNOSC
MAS ZE SZKEEM WODNYM I ROZNYMI
UTWARDZACZAMI ESTROWYMI

WPROWADZENIE

Obiektem badan przedstawionych w niniejszym artykule s3 sypkie masy
samoutwardzalne ze szklem wodnym sporzadzane w technologii estrowej. Badania sg
kontynuacja prac autorow dotyczacych zastosowania do mas ze szklem wodnym dodatku
poprawiajacego ich wybijalnos¢ oraz prob majacych na celu poprawe jako$ci regeneratu z
mas ze szklem wodnym.

1. WSTEP

W poprzednich publikacjach [1-8] autorzy wykazali, ze zastosowanie do mas ze szklem
wodnym sporzadzanych w technologii estrowej nowego dodatku Glassex spowodowato
poprawe wybijalnosci tych mas, co udokumentowano wynikami badan wybijalnosci
okreslanej probg technologiczng [1-4] oraz poprzez pomiar wytrzymatosci koncowej [1,4,5].
Stwierdzono, ze wprowadzenie do masy ze szktem wodnym dodatku Glassex istotnie obniza
wartosci wytrzymatosci koncowej, a takze powoduje przesunigcie II maksimum na krzywej
wytrzymatosci koncowej tych mas w kierunku wysokich temperatur — temperatur, ktore
rzadko wystepuja w masie formierskie;j.

Dalsze badania autorow dotyczyly prob poprawy jakosci regeneratu poprzez zastapienie
stosowanego w technologii estrowej jako gtownego sktadnika utwardzacza estru kwasu
octowego innym utwardzaczem estrowym. Badania wiasne [6, 7] oraz dane literaturowe [8-
10] wykazaty bowiem, ze bedacy wynikiem reakcji estru kwasu octowego ze szktem wodnym
octan sodu, kumuluje si¢ w masie formierskiej po kolejnych cyklach regeneracji i powoduje
znaczne pogorszenie jej wilasciwosci wytrzymatosciowych oraz $cieralnosci W wyniku
przeprowadzonych prob zaproponowano dwa alternatywne utwardzacze estrowe: oparty o
ester kwasu weglowego — weglan propylenu, 0 nazwie handlowej Ixional SD oraz oparty o
ester kwasu weglowego — weglan butylenu, 0 nazwie handlowej Jeffsol BC. Wyniki badan
przeprowadzonych z zastosowaniem nowych utwardzaczy przedstawiono w publikacjach [6,
7,11 - 14].
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2. BADANIA WLASNE

W ramach niniejszej pracy przeprowadzono badania majace na celu okreslenie wptywu
dodatku GLASSEX na wytrzymato$¢ na zginanie, Scieralno$¢ oraz wybijalno$¢ mas ze
szktem wodnym i alternatywnymi dla utwardzacza flodur, nowymi utwardzaczami
estrowymi: Ixional SD oraz Jeffsol BC.
Badaniom poddano masy o nastepujacym sktadzie:

Piasek kwarcowy 100 cz.wag.

Szklo wodne 145 3 cz.wag.

Ixional SD, Jeffsol BC 9-10% w stos. do spoiwa
Glassex 0,5-1,0 cz.wag.

2.1. Badanie wplywu dodatku Glassex na wybrane wlasciwosci technologiczne mas ze
szklem wodnym

W ramach badan okreslono wptyw dodatku Glassex na wytrzymato$¢ na zginanie oraz na
$cieralno$¢ badanych mas. Wyniki badan przedstawiono na rysunkach 1 — 6.
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Rys.1. Wptyw dodatku Glassex na wytrzymato$¢ na zginanie mas ze szktem wodnym utwardzanych 9% Ixionalu SD.
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Rys.2. Wpin dodatku Glassex na wytrzymalos¢ na zginanie mas ze szktem wodnym utwardzanych 10% Ixionalu SD.
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Rys.3. Wptyw dodatku Glassex na $cieralno$¢ mas ze szktem wodnym utwardzanych Ixionalem SD.
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Rys.4. Wptyw dodatku Glassex na wytrzymato$§¢ na zginanie mas ze szktem wodnym utwardzanych 9% Jeffsolu BC.
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Rys.5. Wptyw dodatku Glassex na wytrzymato$¢ na zginanie mas ze szklem wodnym utwardzanych 10% Jeffsolu BC.
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Rys.6. Wptyw dodatku Glassex na $cieralno$¢ mas ze szklem wodnym utwardzanych Jeffsolem BC.

Przeprowadzone badania wykazaty, ze dodatek Glassex nie pogarsza wytrzymatosci na
zginanie zard0wno masy z utwardzaczem Ixional SD, jak i masy z utwardzaczem Jeffsol BC.
Obserwuje si¢ natomiast pogorszenie $cieralnosci mas utwardzanych Ixionalem SD. Masy
utwardzane tym utwardzaczem charakteryzuja si¢ wyzsza Scieralno$cig niz masy z
utwardzaczem Jeffsol BC. Wprowadzenie dodatku Glassex powoduje ich wigksza Scieralnos¢.
Scieralno$¢ mas utwardzanych Jeffsolem BC po wprowadzeniu dodatku Glassex utrzymuje
si¢ na niskim poziomie.

2.2. Badanie wplywy dodatku Glassex na wybijalno$é¢ mas ze szklem wodnym
Wybijalno$¢ badanych mas okreslano poprzez pomiar ich wytrzymatosci koncowej na
$ciskanie. Wyniki badan przedstawiono na rysunkach 7 — 8.
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Rys.7. Wplyw dodatku Glassex na wytrzymato$¢ koficowa Rc mas ze szktem wodnym utwardzanych Ixionalem SD.
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Rys.8. Wplyw dodatku Glassex na wytrzymato$¢ koncowa Rc™ mas ze szklem wodnym utwardzanych Jeffsolem BC.

Przeprowadzone badania pozwalaja stwierdzi¢, ze masy utwardzane Jeffsolem BC
charakteryzuja si¢ nizszymi warto$ciami wytrzymatosci koncowej w calym badanym zakresie
temperatur od mas utwardzanych Ixionalem SD. Jednocze$nie wykazuja one lepsze
wiasciwosci wytrzymalosciowe badane w temperaturze otoczenia oraz nizsza $cieralnosc.
Dodatek Glassex powoduje wzrost wytrzymatosci koncowej badanych mas, ale po
przekroczeniu Il maksimum dla mas ze szktem wodnym. Dodatek powoduje przesunigcie 1
maksimum w kierunku wyzszych temperatur. Zastosowanie 1,0 czesci wagowej dodatku
Glassex do masy z utwardzaczem Ixional SD rowniez powoduje przesunigcia I maksima tej
masy w kierunku wyzszych temperatur.



3. PODSUMOWANIE

Przeprowadzone badania wykazaly, ze zastosowanie dodatku Glassex do mas ze szklem
wodnym utwardzanych estrami kwasu weglowego (Ixional SD i Jeffsol BC) powoduje
obnizenie wytrzymatosci koncowej badanych mas w zakresie temperatur do II maksimum na
krzywej wytrzymatosci koncowej oraz przesunigcie II maksimum w kierunku wyzszych
temperatur, a zatem poprawe ich wybijalnosci. Dodatek Glassex nie pogarsza badanych
wiasciwosci technologicznych mas.

Badania wykazaty nizsze warto$ci wytrzymatosci koncowej mas utwardzanych Jeffsolem
BC od mas utwardzanych Ixionalem SD w calym badanym zakresie, podczas, gdy
wilasciwosci mas utwardzanych Jeffsolem BC w temperaturze otoczenia sa lepsze.
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