
 WYDZIAŁ ODLEWNICTWA AGH 
Oddział Krakowski STOP 

XXXIV KONFERENCJA NAUKOWA 
Kraków - 19 listopada 2010 r. 

 

 

WPŁYW ODDZIAŁYWANIA NANOCZ ĄSTEK TLENKÓW 
NA  WYBRANE WŁA ŚCIWOŚCI SMS ZE SZKŁEM 

WODNYM.  
 

 B. Hutera1, B. Stypuła2,A. Kmita3, M. Starowicz4,D. Drożyński 5 
1,2,3,4,5 AGH Wydział Odlewnictwa. Reymonta 23, 30-059 Kraków, Polska 

1hutera@agh.edu.pl 
2stypula@agh.edu.pl 
3akmita@agh.edu.pl 

4mariast@agh.edu.pl 
5dd@agh.edu.pl 

 
 
Słowa kluczowe: szkło wodne, nanocząstki, modyfikacja spoiw. 
 
Streszczenie: 
   W pracy przeprowadzono badania zwilżalności kwarcu przez szkło wodne oraz szkło 
wodne modyfikowane dodatkiem 3% mas. wodnego roztworu krzemionki koloidalnej oraz 
tlenku glinu. Badania struktury spoiwa przed i po modyfikacji przeprowadzono metodą  
FT-IR. Właściwości zmodyfikowanych spoiw zostały zweryfikowane w próbie badań 
wytrzymałościowych sypkich mas samoutwardzalnych.  
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1) spoiwo bez modyfikatora

2) modyfikator: 3% mas. roztworu
koloidalnego SiO2 (w stosunku do spoiwa)

3) modyfikator: 3% mas. roztworu
koloidalnego Al2O3 (w stosunku do spoiwa) 

 



 
Rys. 1 Wpływ modyfikatora na wytrzymałość na rozciąganie Rm

u  sypkich mas 
samoutwardzalnych (SMS) ze szkłem wodnym. Skład mas (w cz. mas.): 1) piasek kwarcowy 
‘Szczakowa’-100, szkło wodne ‘145’- 3, flodur ‘3’ –10% mas. w stosunku do szkła wodnego. 

2) piasek kwarcowy ‘Szczakowa’ –100, szkło wodne ‘145’  – ‘3’, modyfikator – 3% mas. 
roztworu koloidalnego SiO2 w stosunku do spoiwa, flodur ‘3’ -10% mas. w  stosunku do szkła 

wodnego. 3) piasek kwarcowy ‘Szczakowa’-100, szkło wodne ‘145’- 3, modyfikator – 3% 
mas. roztworu koloidalnego Al2O3   w stosunku do spoiwa), flodur ‘3’ -10% mas. w  stosunku 

do szkła wodnego; warunki utwardzania: t ot ≈ 24 0C; Wwzg ≈ 50% 
 
 

 
 

Badania przeprowadzone zostały w ramach projektu badawczego nr. N N508 47 5538 
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