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Wptyw domieszek na szybkosc korozji metali,
w sSwietle teorii Hauffego-\Wagnera

wartosciowosc domieszki jest inna niz
wartosciowosc¢ kationow lub anionow tworzacych
zgorzeline

transport masy w zgorzelinie zachodzi poprzez
defekty punktowe

stezenie defektow punktowych w rosngce;

zgorzelinie jest bardzo mate




Ta sama domieszka w pewnych przypadkach
dramatycznie zwieksza, a w Innych zmniejsza
szybkosC korozji metali. Zjawisko to zostanie
omowione na przyktadzie domieszkowania manganu |
molibdenu — dwu metali tworzgcych zgorzeliny o
niezwykle matym stezeniu defektow.



Witasnosci siarczku a-MnS

struktura krystaliczna NaCl
potprzewodnik z niedomiarem metalu typu p, Mn, S
mate stezenie defektow punktowych (V far )

y<10% w T=1273K i p(S,) = 10*Pa



Witasnosci siarczku a-MnS




Szybkosc¢ siarkowania manganu

Rozwazania teoretyczne:
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Zgorzelina siarczkowa na Mn
(1000 °C, p(S,) = 10%Pa, 240 h)

powierzchnia

przetam




Stezenie defektow w roztworze statym Mn, S-Cr,S,

(1,8, 8 200, + 7/ +38,

(S + 20 e 20, +28,+ 59,

Coie ] o] = 2 v
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Cisnieniowa zaleznos¢ parabolicznej statej szybkosci siarkowania
stopu Mn-5%Cr, na tle analogicznych danych uzyskanych dla Mn
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Stezenie defektow w roztworze statym Mn, S-Li,S

Li,8+V, =201, +§,
Li,S + 78, =100y, +2h"+1§,
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Wplyw domieszki Li na stezenie defektow jonowych w Mn, S

Mn-Li:
, 1 1 Asr] ( AHf)
\ = - eXp| —— | -exp| - ——
Eg = AH+ AR, = 2079 ki /mol

Mn: 1 1
) Yy LAK,
[VMn]:0,63-pg/f-exp[3R ]exp[—3RT ]

Ep = ;AR + ARy = 1244 k) Imol




Schemat aparatury do siarkowania
w atmosferze zawierajacej Li,S
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Zaleznosc k, od temperatury dla czystego Mn
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Cisnieniowa zaleznosc¢ parabolicznej statej szybkosci
siarkowania Mn w czystych i zawierajacych Li,S parach siarki
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Zaleznosc k, od temperatury dla szeregu metali
— badania wiasne
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Wtasnosci siarczku MoS,
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Stezenie defektow w roztworze statym MoS,-Cr.,S,

Cr,S, 487 20, +45,
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Temperaturowa zaleznosc¢ szybkosci siarkowania stopow Mo-Cr
na tle analogicznej zaleznosci uzyskanej dla Mo
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Stezenie defektow w roztworze statym MoS,-Li,S

LS + 38 e 1Ll 48,
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Cisnieniowa zaleznosc¢ parabolicznej statej szybkosci siarkowania
Mo w czystych i zawierajgcych Li,S parach siarki
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Stezenie defektow w roztworze statym MoS,-Li,S

LiS=2Lit+8”

5] HLir]




Cisnieniowa zaleznosc¢ parabolicznej statej szybkosci siarkowania
Mo w czystych i zawierajgcych Li,S parach siarki
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PODSUMOWANIE

Ta sama domieszka w pewnych przypadkach
moze dramatycznie zwiekszycC, a w innych zmniejszycC
szybkosC korozji metali. Niestety, nie jest mozliwe a
priori przewidzenie wptywu domieszki na Kkinetyke
korozji metali w oparciu o teorie dopingu Hauffego-
Wagnera, o ile sposob wbudowywania sie domieszki
nie jest znany.



Wptyw domieszkowania Cr na szybkosc utleniania Co
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Wptyw domieszkowania Cr na odstepstwo
od stechiometriiw Co, O
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Wptyw domieszkowania Cr na dyfuzje
chemiczng defektow w Co, O
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