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Wiasnosci wybranych siarczkow i tlenkow metali

AG |, Dy, AG |y, D,
Sulfide Oxide

[kJ/mol 8] [Pa] [kJ/mol O] [Pa]
Al5S; -191 2.4.10-"! Al,O, -424 1.8.10-1
Co8 -43.8 26 CoO -145 1.2.10°7
Cu,8 -95.7 1.4.10-3 Cu,O -77.7 4.3.102
Cu$ 63.6 1.6.10' CuD -11.6 1.1.10%
FeS -78.9 2.9.102 FeO -179 2.3.10°10
Mn$S -196.9 7.3.10°12 MnO 292 1.2.10°17
MoS, -78.3 3.8.10° MoO, -182 1.3.10-10
Nig -50.4 7.5 NiD -127 3.8.10°

TiS -228 2.1.10-14 TiO -420 3.9.10-30




Wiasnosci wybranych siarczkow i tlenkow metali

Sulfide Melting point Oxide Melting point Sulfide Melting point Oxide Melting point
K] K] K] [K]
ALS; 1373 Al,O4 2288 o ) o
UsS, 1373 (8]0} 3151
CoS 1389 CoO 2068
Y>,S; 1873 Y,0; 2683
C03S4 ? CO304 1223
InS 965 InO 1325
Cr,Ss 1623 Cr,03 2539
In,S; 1323 In,03 2273
Cu,S 1373 Cu,O 1508
CuS 376 CuO 1599
FeS 1472 FeO 1642
MnS 1598 MnO 2058
MoS; 1458 MoO, 2200
NiS 1083 NiO 2230
TiS 2373 TiO 2023
TiS, ? TiO, 2123
L8.283 2423 L8.203 2490
CGQS3 2373 C6203 1965
ThS, 2198 ThO, 3593



Wiasnosci wybranych siarczkow i tlenkow metali

Metal Sulfides Oxides

Co Co4S5 CoO
CooSg C0504
CoS
CosS4
CoS,
Cr CrS Cr, 05
Cr;Sg
CrsSe
Cr3S4
CnS;
Ni NizS; NiO
Ni;Se
NiS
Ni3S4

NiS,




Maksymalne odstepstwo od stechiometrii
w wybranych siarczkach | tlenkach metali

Sulfide y Oxide y
CoiyS 0.16 Co;,,0 0.009
Cra+yS3 0.18 Cry,O3 0.00009
Cuy.yS 0.17 Cu,.,O 0.004
Fe;yS 0.24 Fe;,O 0.12
Mn;.,S 0.002 Mn,;_,O 0.016
Ni;.,S 0.17 Ni1;,0 0.0006




Odstepstwo od stechiometrii
w wybranych siarczkach | tlenkach metali
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Dyfuzja chemiczna
w wybranych siarczkach i tlenkach metali
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Dyfuzja chemiczna
w wybranych siarczkach i tlenkach metali
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Temperaturowa zaleznosc¢ wspotczynnika dyfuzji wtasnej
dla szeregu siarczkow I tlenkow metali
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Porownanie szybkosci siarkowania i utleniania metali
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Wptyw Cr na szybkosc siarkowania i utleniania szeregu metali
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Wptyw Cr na szybkosc siarkowania i utleniania szeregu metali
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POWSTAWANIE TROJWARSTWOWEJ ZGORZELINY
SIARCZKOWEJ W/G MECHANIZMU DYSOCJACYJNEGO

Dissociation fissures
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Wptyw chromu na szybkosc¢ siarkowania i utleniania zelaza
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Wptyw glinu na szybkosc¢ siarkowania zelaza

Sulfidation
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Wptyw glinu i chromu na szybkosc siarkowania zelaza
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Porownanie szybkosci siarkowania i utleniania szeregu stopow
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Wptyw Mo i Nb na szybkosc¢ siarkowania niklu
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Wptyw Al i Mo na szybkosc¢ siarkowania niklu
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Porownanie szybkosci siarkowania szeregu stopow Ni z Mo i Al
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Wptyw Al i Mo na szybkosc¢ siarkowania zelaza

Fe-30Mo-xAl
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Porownanie szybkosci siarkowania szeregu stopow Fe z Mo i Al
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Szybkosci siarkowania szeregu stopow Ni i Fe z Mo oraz Al
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Szybkosci siarkowania stopow metali wysokotopliwych z glinem
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Szybkosci siarkowania stopow molibdenu z glinem
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Szybkosci siarkowania stopow molibdenu z glinem
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Temperaturowa zaleznosc¢ szybkosci siarkowania stopow Mo-Cr
na tle analogicznej zaleznosci uzyskanej dla Mo
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Cisnieniowa zaleznosc¢ parabolicznej statej szybkosci siarkowania
Mo w czystych i zawierajgcych Li,S parach siarki
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Temperaturowa zaleznosc¢ parabolicznej statej szybkosci
siarkowania stopu Mn-5%Cr
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Cisnieniowa zaleznosc¢ parabolicznej statej szybkosci
siarkowania stopu Mn-5%Cr

107 ¢
[ Mn-5%Cr
- T=1273K .-~
l Pt Mn
Tm /,f’
O 108 g || = ]
“on |
v T=1073K .-~
Lo"'Mn
10'9 L L L L




Zaleznosc k; od cisnienia dla czystego Mn
| domieszkowanego Ll
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Zaleznosc k, od temperatury dla czystego
| domieszkowanego litem manganu
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Zaleznosc k, od temperatury dla czystego
| domieszkowanego litem manganu

T,°C
12001000 800 600
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------ Oxidation
Fe Footner et al., 1967

Ni Mrowec, Grzesik, 2004
Co Mrowec, Grzesik, 2003
Cr Lillerud, Kofstad, 1980

Sulfidation
Mrowec et al., 1980

i Mrowec et al., 1962

Mrowec et al., 1998
Mrowec et al., 1987

Nb Danielewski, 1988
Mo Przybylski, Potoczek, 1993
Mn, Mn-Li Grzesik, 2003
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