Dysocjacyjny mechanizm narastania zgorzelin na metalach

- materiały pomocnicze

1. Eksperyment utleniania czystego metalu, wykonany pastylkową metodą Wagnera: 

a) symuluje rzeczywisty proces powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi i płaskich powierzchni próbek 

b) symuluje jedynie początkowy etap powstawania zgorzelin w obrębie płaskich powierzchni próbek

c) symuluje w pełni rzeczywisty proces powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi próbek

d) symuluje jedynie końcowy etap powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi próbek

2. Eksperyment utleniania czystego metalu, wykonany tzw. zmodyfikowaną metodą pastylkową Wagnera: 

a) symuluje jedynie początkowy etap powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi i płaskich powierzchni próbek 

b) symuluje jedynie początkowy etap powstawania zgorzelin w obrębie płaskich powierzchni próbek

c) symuluje jedynie początkowy etap powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi próbek

d) symuluje końcowy etap powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi i płaskich powierzchni próbek

3. W eksperymencie utleniania czystego metalu, wykonanego pastylkową metodą Wagnera, tzw. strefa ubytku metalu jest: 

a) całkowicie wypełniona zwartą warstwą produktu reakcji

b) całkowicie wypełniona porowatą warstwą produktu reakcji

c) całkowicie skompensowana obsuwaniem się pastylki z umieszczoną na niej szklaną rurką, zawierającą warstwę produktów reakcji 

d) całkowicie wypełniona fazą gazową 

4. W eksperymencie utleniania czystego metalu, wykonanego tzw. zmodyfikowaną metodą pastylkową Wagnera, tzw. strefa ubytku metalu jest: 

a) całkowicie wypełniona zwartą warstwą produktu reakcji

b) całkowicie wypełniona porowatą warstwą produktu reakcji

c) całkowicie skompensowana obsuwaniem się pastylki z umieszczoną na niej szklaną rurką, zawierającą warstwę produktów reakcji 

d) całkowicie wypełniona fazą gazową 

5. W przypadku próbek w kształcie walców, utlenianych przez długi okres czasu w pozycji poziomej: 

a) dolna i górna część zgorzeliny jest zwarta 

b) dolna część zewnętrznej warstwy zgorzeliny jest zwarta, a górna część zgorzeliny porowata

c) dolna część zewnętrznej warstwy zgorzeliny jest porowata, a górna część zgorzeliny zwarta 

d) dolna i górna część zgorzeliny jest porowata 

6. W przypadku próbek w kształcie walców, utlenianych przez długi okres czasu w pozycji pionowej: 

a) dolna i górna część zgorzeliny jest zwarta 

b) dolna część zewnętrznej warstwy zgorzeliny jest zwarta, a górna część zgorzeliny porowata

c) dolna część zewnętrznej warstwy zgorzeliny jest porowata, a górna część zgorzeliny zwarta 

d) dolna i górna część zgorzeliny jest porowata 

7. Gradient potencjału chemicznego utleniacza w zewnętrznej warstwie dwuwarstwowej zgorzeliny, utworzonej podczas utleniania czystego metalu zgodnie z tzw. dysocjacyjnym mechanizmem powstawania zgorzelin jest w porównaniu do gradientu potencjału chemicznego utleniacza w zwartej, jednowarstwowej zgorzelinie, powstającej w pierwszym etapie reakcji: 

a) mniejszy 

b) taki sam

c) większy 

d) mniejszy, taki sam lub większy – w zależności od struktury defektów w zgorzelinie 

8. Podczas utleniania czystego metalu zgodnie z tzw. dysocjacyjnym mechanizmem narastania zgorzelin tworzy się trójwarstwowa zgorzelina, zbudowana z fazy tlenkowej, wykazującej zdefektowanie jedynie w podsieci kationowej. Wewnętrzna, porowata warstwa tej zgorzeliny, tworzy się w wyniku: 

a) wyłącznie odrdzeniowej dyfuzji sieciowej metalu

b) wyłącznie dordzeniowej dyfuzji sieciowej utleniacza

c) odrdzeniowej dyfuzji sieciowej metalu oraz jednoczesnej dordzeniowej dyfuzji sieciowej utleniacza

d) odrdzeniowej dyfuzji sieciowej metalu oraz jednoczesnego dordzeniowego transportu utleniacza   

9. Eksperyment utleniania stopu A-B, wykonany pastylkową metodą Wagnera: 

a) symuluje w pełni proces powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi i płaskich powierzchni próbek 

b) symuluje w pełni rzeczywisty proces powstawania zgorzelin jedynie w obrębie płaskich powierzchni próbek

c) symuluje w pełni rzeczywisty proces powstawania zgorzelin jedynie w obrębie krawędzi próbek

d) symuluje jedynie końcowy etap powstawania zgorzelin w obrębie krawędzi próbek

10. W eksperymencie utleniania stopu A-B, wykonanego pastylkową metodą Wagnera, tzw. strefa ubytku metalu jest: 

a) całkowicie wypełniona zwartą warstwą produktu reakcji

b) całkowicie wypełniona porowatą warstwą produktów reakcji

c) całkowicie skompensowana obsuwaniem się pastylki z umieszczoną na niej szklaną rurką, zawierającą warstwę produktów reakcji 

d) całkowicie wypełniona fazą gazową 

Utlenianie materiałów metalicznych

- materiały pomocnicze

11. Żaroodporność metali, o objętości molowej większej od objętości molowej tlenków, mogących powstać na ich powierzchni jest w porównaniu z żaroodpornością metali, o objętości molowej mniejszej od objętości molowej ich tlenków:

a) z reguły dużo większa 

b) porównywalna

c) z reguły dużo mniejsza

d) trudna do określenia, gdyż przede wszystkim zależy od stężenia defektów i ich ruchliwości w tworzących się tlenkach

12. Żaroodporność metali, dla których stosunek objętości molowej tlenku tego metalu do objętości molowej metalu jest w przybliżeniu równy około 3,0, w porównaniu do żaroodporności tzw. metali użytkowych (Fe, Ni, Co) jest: 

a) z reguły dużo większa 

b) porównywalna

c) z reguły dużo mniejsza

d) trudna do określenia, gdyż przede wszystkim zależy od stężenia defektów i ich ruchliwości w tworzących się tlenkach

13. Wysoka żaroodporność metali szlachetnych w atmosferze tlenu jest wynikiem: 

a) całkowitego braku oddziaływania tych metali ze środowiskiem

b) wytworzenia się cienkiej, pasywnej warstwy ochronnego tlenku metalu szlachetnego

c) braku trwałych tlenków metali szlachetnych, a jednocześnie powolnej degradacji wskutek parowania

d) małej ruchliwości atomów danego metalu szlachetnego w rdzeniu metalicznym

14. Kinetyka utleniania żelaza w zakresie temperatur wyższych od około 573 K przebiega w przybliżeniu zgodnie z prawem: 

a) liniowym

b) parabolicznym

c) kubicznym 

d) logarytmicznym 

15. Kinetyka utleniania molibdenu w zakresie temperatur wyższych od około 573 K przebiega w przybliżeniu zgodnie z prawem: 

a) liniowym

b) parabolicznym

c) kubicznym 

d) logarytmicznym 

16. Glin w zakresie wysokich temperatur (ok. 1273 K) jest metalem:

a) o wysokiej żaroodporności, wynikającej z bardzo dobrych własności ochronnych Al2O3 

b) o wysokiej żaroodporności, pomimo bardzo złych własności ochronnych Al2O3
c) o niskiej żaroodporności, wynikającej z bardzo złych własności ochronnych Al2O3
d) o niskiej żaroodporności, pomimo bardzo dobrych własności ochronnych Al2O3
17. Dodatek metali ziem rzadkich do stopów, na powierzchni których powstaje ochronna warstwa Cr2O3 powoduje z reguły:

a) zwiększenie odporności na utlenianie zarówno w warunkach izotermicznych, jak i w warunkach szoków termicznych 

b) zwiększenie odporności na utlenianie w warunkach izotermicznych, podczas gdy w warunkach szoków termicznych, odporność ta nie ulega zmianie

c) zwiększenie odporności na utlenianie w warunkach izotermicznych i zmniejszenie odporności w warunkach szoków termicznych

d) zwiększenie odporności na utlenianie w warunkach szoków termicznych, podczas gdy w warunkach izotermicznych, odporność ta nie ulega zmianie

18. Dodatek metali ziem rzadkich do stopów, na powierzchni których powstaje ochronna warstwa Al2O3 powoduje z reguły:

a) zwiększenie odporności na utlenianie zarówno w warunkach izotermicznych, jak i w warunkach szoków termicznych 

b) zwiększenie odporności na utlenianie w warunkach izotermicznych, podczas gdy w warunkach szoków termicznych, odporność ta nie ulega zmianie

c) zwiększenie odporności na utlenianie w warunkach izotermicznych i zmniejszenie odporności w warunkach szoków termicznych

d) zwiększenie odporności na utlenianie w warunkach szoków termicznych, podczas gdy w warunkach izotermicznych, odporność ta nie ulega zmianie

19. W/g Stringera i współpracowników ochronna warstwa Cr2O3 na stopach Ni-Cr tworzy się w wyniku: 

a) sieciowej dyfuzji chromu

b) dyfuzji chromu po granicach ziarn

c) dyfuzji chromu wzdłuż dyslokacji

d) dyfuzji tlenu po granicach ziarn

20. W/g Stringera i współpracowników ochronna warstwa Cr2O3 na stopach Ni-Cr-ThO2 tworzy się w wyniku: 

a) sieciowej dyfuzji chromu

b) dyfuzji chromu po granicach ziarn

c) dyfuzji chromu wzdłuż dyslokacji

d) dyfuzji tlenu po granicach ziarn
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