LABORATORIUM 7
Parametry obrobki skrawaniem

Cel labolatoriow:

Wymieni¢ kluczowe elementy procesu technologicznego wyrobu mechanicznego.
Zidentyfikowac¢ zabiegi technologiczne na podstawie rysunku wykonawczego.
Dobra¢ odpowiednie narzedzia skrawajace do podstawowych operacji toczenia i
frezowania.

Wyznaczy¢ podstawowe parametry skrawania: ap, f, fz, vc, n, vf, tc.

Zastosowac¢ wzory technologiczne do obliczen zwigzanych z obrébka
konwencjonalna.

Oceni¢ poprawno$¢ doboru maszyny i parametrow wzgledem rodzaju operaciji i
materiatu.

Dokona¢ wstepnej optymalizacji procesu obrébki pod katem czasu i wydajnosci.

Lista skrotow

Symbol | Wyjasnienie

ap

Glebokos¢ skrawania - grubos¢ warstwy materiatu usuwanej podczas
jednego przejscia narzedzia.
Jednostka: [mm]

Posuw przy toczeniu - przesuniecie narzedzia na jeden obraét przedmiotu.
Jednostka: [mm/obr]

fz

Posuw na ostrze - ilo§¢ materiatu usuwanego przez jedno ostrze freza
podczas jednego obrotu narzedzia.
Jednostka: [mm/ostrze]

vC

Predkos$¢ skrawania - predko$¢ liniowa miedzy narzedziem a obrabianym
materiatem. Obliczana z:

vc = (mx D xn)/1000.

gdzie:

D - $rednica przedmiotu lub narzedzia [mm]

n - liczba obrotéw [obr/min]

Jednostka: [m/min]

Predkos$¢ obrotowa - liczba obrotéw przedmiotu (w toczeniu) lub narzedzia
(w frezowaniu) na minute. Obliczana z: n = (1000 x vc)/(m x D). Jednostka:
[obr/min]

vf

Posuw roboczy - predkos¢ liniowa ruchu posuwowego narzedzia. Obliczana
Z:

vi=fz xz xn.

gdzie:

D - $rednica przedmiotu lub narzedzia [mm]




n - liczba obrotéw [obr/min]
Jednostka: [mm/min]

tc Czas obrobki - czas potrzebny na wykonanie jednego zabiegu. Obliczany z:
tc=L/ (fxn).

L - dtugos¢ obrobki [mm]

f - posuw [mm/obr]

n - liczba obrotéw wrzeciona

Jednostka: [min]

Zadanie 1 — Przypomnienie: Elementy procesu technologicznego

Na podstawie wiedzy z poprzednich zaje¢ wypisz elementy, ktore nalezy uwzgledni¢ przy
opracowywaniu procesu technologicznego.

Wypisz przynajmniej 5 kluczowych elementéw procesu technologicznego:

Zadanie 2 — Dobor narzedzi i parametréow: Toczenie detalu (stal C45)

Na podstawie rysunku wykonawczego i ponizszej listy zabiegéw zaplanuj operacje
technologiczne.

1. Zapoznaj sie z zabiegami technologicznymi wypisanymi ponizej oraz rysunkiem
wykonawczym

Lista zabiegéw technologicznych:

1. Toczy¢ czoto.

2. Toczy¢ $rednice ¥34,5 wraz z czotem.
3. Toczy¢ rowek na $rednice #30-0,15.
4. Toczy¢ #64 na dtugosc 88.

5. Wykona¢ nakietek A4.

6. Fazowac 2x452,

7. Fazowac 5x452,



2.

Zrealizuj w zespole ponizsze zadanie

Dla kazdego zabiegu okresl:

rodzaj obrobki (zgrubna/wykarczajgca),

typ noza tokarskiego,

parametry skrawania: ap, f, vc, n, tc lub inne wynikajace z charakteru obrébki,
maszyne (np. TUR 50) i czy umozliwia wykonanie operacji

ustawienie narzedzia wzgledem obrabianej powierzchni

trase przejazdu narzedzia

Wyniki pracy przedstaw w formie prezentacji

Przyktqdowa tabela do uzupetnienia:

Zabieg

Rodzaj N6z tokarski ap [mm] f [mm/obr] vc [m/min] Uwagi (n, tc,
obradbki (symbol) maszyna)

NV Ul D | WN -

Wzory pomocnicze:
n= (1000 x vc) / (m x D)
tc=L/(fxn)

Linki pomocnicze:

¢ Obrobka mechaniczna: http://anamesin.lecture.ub.ac.id/files/2015/09 /Machining.pdf
e Noze tokarskie: https://cutting-tools24.com/lathe-knives-with-solder-plate.html
e Baza wiedzy Sandvik: https://www.sandvik.coromant.com/en-gb /knowledge /general-

turning/external-turning

e Operacje toczenia: https://msvs-dei.vlabs.ac.in/mem103/Unit5lesson4.html

e Nawiertak: https://pkm.edu.pl/baza-wiedzy/waly-i-osie /elementy-znormalizowane-
walow-maszynowych /nakielki-wewnetrzne/



http://anamesin.lecture.ub.ac.id/files/2015/09/Machining.pdf
https://cutting-tools24.com/lathe-knives-with-solder-plate.html
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/knowledge/general-turning/external-turning
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/knowledge/general-turning/external-turning
https://msvs-dei.vlabs.ac.in/mem103/Unit5lesson4.html
https://pkm.edu.pl/baza-wiedzy/waly-i-osie/elementy-znormalizowane-walow-maszynowych/nakielki-wewnetrzne/
https://pkm.edu.pl/baza-wiedzy/waly-i-osie/elementy-znormalizowane-walow-maszynowych/nakielki-wewnetrzne/
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Zadanie 3 — Frezowanie detalu (stal C45)

Na podstawie rysunku wykonawczego zaprojektuj plan frezowania ptytki.

Kroki do wykonania:
1. Opisz zabieg technologiczny (np. planowanie powierzchni czotowej, frezowanie rowka,
plaszczyzn bocznych, krawedzi).
2. Dobierz frez (typ, material, liczba ostrzy).
3. Okres$l parametry skrawania:
- ap [mm]
- fz [mm/ostrze]
- vc [m/min]
- n [obr/min]
- vf [mm/min]

Wzory pomocnicze:
n= (1000 x vc) / (m x D)
vi=fzxzxn

Link pomocniczy:

e Frezy: https://cutting-tools24.com/end-mills.html


https://cutting-tools24.com/end-mills.html
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