UKD 621.744.33

| POLSKA NORMA

PN-81
H-5 4111

e Skrzynki formierskie

Zamiast

NORMALIZACII, MIAR Gléwne wymiary PN-64/H-54112')
I JAKOSCI BN-67/4041-02
Grupa katalogowe 0424
Moulding boxes . Chassis de moulage POpMOBOYHBIE OMOKH
Dimensions Dimensions [nasubie pasmepbl

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa gtéwne wymiary skrzynek formierskich o ksztatcie prostokagtnym i okrggtym,

2. Giéwne wymiary wmm - wgrys, 11 2 oraz tabl, 1 nastr, 2i 2 nastr. 3,

W przypadku uzasadnionych wzgledami techniczno-ekonomicznymi dopuszcza sig stosowanie skrzynek formierskich o in-

nych wymiarach,
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Informacje dodatkowe

1) Zamiast rozdz., 3 Giéwne wymiary,

joko norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr24 /1981 poz.92)

Zgtoszona przez Ministerstwo Hutnictwa i Przemysiu Maszynowego
Ustanowiona przez Polski Komitei Normalizacji, Miar i Jokosci dnia 1 grudnia 1981 r.

Przedruk dozwolony tylko za zgods Polskiego Xomitetv Normeiizacii, Miar i Jakosci

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982, Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wyd. 0,60 Nokl, 50004123 Zam, 333/82

Cena 2! 8,00




PN-81/H-54111

Tablica 1
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- wymiar zalecany.
- wymiar dopuszczalny.
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PN-81/H-54111

Tablica 2
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O - wymiar dopuszczalny,

® - wymiar zalecany.




4 Informacje dodatkowe do PN-81/H-54111

INFORMACJE DODAT KOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Odlewnic-

twa, Krakéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-64/H-541121 BN-67/
4041-02

a) wprowadzono tabelaryczny sposéb doboru gtébwnych
wymiaréw, .

b) wprowa'dzono wymiar rozstawu osi otworéw ustalaja-
cych,

c) rozszerzono szereg wymiarowy skrzynek o matych
wymiarach,

d) dostosowano wymiary skrzynek do typowymiardw ma-

szyn formierskich,

3. Normy zagraniczne

CSRS CSN 044011 Formovadi ramy. Zakladni rozméry

Butgaria BDS 3480-68 Kacu JeApeKH.

Knacniuranus,
OCHOBHH DPa3Mepy M TEXHHUECKM MIHMCKBAHUA

Rl"TN DIN 1521-59 Maschfna-nfor-mk;s!en aus Stahl, Gesch-
weisst .

Wielka Brytania BS 1889: 1952 Dimensions of foundry moul-
ding boxes

Wtochy UNI 6764-70 Attrezzi per fonderia, Proporziona-

mente dimensionale, tipi e designazione delle statte di

formatura

ZSRR I'OCT 2133-75 Onoku aurefmme. TN ® OcHOB-
HBIE pasMeps

4. Symbol wg SWW -~ 0739-7,

5. Autorzy projektu normy - mgr inz. Wiodzimierz Sa-

dzikowski, inz. Zygmunt Smolef - Instytut
Krakéw, s

Odlewnictwa,
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_miary uppzywilajnwane w projekcie éwiczeniowym
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Schematy potozenia odlewu w formie, w zaleznosci od poziomu
doprowadzenia metalu do wneki formy, ilustruja rysunki 111.6.9.

6.4.5 Dobor wielkosci skrzynek formierskich

Aby mozna bylo obliczyé wartos¢ s$redniego cisnienia
ferrostatycznego hg, a w tym wartosci K C i P, nalezy ustali¢
polozenie odlewu podczas zalewania i z kolei okreslic
rozmieszczenie odlewéw w formie oraz odlegtosci pomiedzy
odlewami i poszczegdlnymi elementami formy. Przy ustalaniu
wymiarow skrzynek formierskich za punkt wyjécia przyjmuje sie
najmniejsza, dopuszczalng grubo$é¢ masy otaczajgcej odlew.
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Rys. lll. 6.10. Schemat oznaczen odlegtosci pomigdzy odlewem
(odlewami) a poszczegblnymi elementami formy [1]
Na rys. Ill.6.10 przedstawiono schematycznie oznaczenia

odlegtosci pomigdzy odlewami a elementami formy. | tak:
o odleglo$¢ miedzy goérng powierzchnig odlewu a gorng
powierzchnig formy,

e odleglos¢ miedzy dolng powierzchnig odlewu a dolng
powierzchnig formy,

e odlegtos¢ miedzy boczng powierzchnig odlewu a Sciankg
skrzynki formierskiej,

s odleglos¢ miedzy wlewem gléwnym odlewu a $Sciankg
skrzynki formierskiej,
odlegto$é miedzy poszczegdlnymi odlewami,

« odlegtos¢ miedzy odlewem a wlewem rozprowadzajgcym.

W tabeli lll.8.5 zestawiono wartosci poszczegdlnych,
minimalnych grubosci masy pomiedzy odlewem (odlewami)
a elementami formy.

Okreslajgc te minimalne grubosci masy formierskiej wg rys.
111.L6.10 i tablicy I11.6.5, mozna dobra¢ ksztait i gabaryty
znormalizowanych skrzynek formierskich.

Skrzynki formierskie sato ramy przeznaczone do
wykonywania form odlewniczych.

Zgodnie z PN-81/H-54111 skrzynki formierskie klasyfikuje sig
zaleznie od konstrukcji, ksztaltu, pojemnosci i materiatu.

W zaleznosci od konstrukciji skrzynki formierskie dzieli sig na:

e OC - odlewane w catosci,

e OS - odlewane skiadane,

s G - ze stali profilowanej gietej (spawane),

e W - ze stali profilowanej walcowanej (spawane),

e U - usuwalne.

W zaleznosci od ksztaltu podzielono skrzynki formierskie
nastepujgco: prostokatne ,p”, okragte ,0" i o ksztaltach
specjalnych ,s".

Klasy pojemnosci skrzynek formierskich sg nastgpujace:
e |- mate reczne - do 14 dm®,

e Il - duze reczne - od 15 + 50 dm®,

e Il - mate dzwignicowe - od 51 = 150 dm?,

o |V - duze dzwignicowe - powyzej 151 dm®.

Jako material na skrzynki formierskie stosuje sie gtownie:
zeliwo szare, staliwo weglowe, stopy Al lub Mg oraz stal
profilowana.

Norma PN-81/H-54111 za gléwne wymiary skrzynek
formierskich (rys. I11.6.11) przyjmuje:

o L - dlugosc w swietle w mm,

e B - szerokos¢ w Swietle w mm,

e D - $rednice w Swietle w mm,
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Odleglosci pomigdzy modelami a elementami formy (mm] [1]

Tabela 11.6.5

a b c d e f
Masa Odlegtosc Odleglosé Odlegtosc Odlegtosc Odlegiose Odlegtosé
odlewu pomiedzy gérng | pomigdzy dolng pomiedzy pomiedzy pomiedzy pomiedzy
[kal powierzchnig powierzchnig modelema | wlewem a $ciang modelami modelami
modelu a gérng | modelu a doing | $ciang skrzynki skrzynki a belkg zuzlowg
powierzchnig powierzchnia formierskiej formierskiej (odzuzlajaca)
formy formy

do5 40 40 30 30 30 30
ponad 5 - 10 50 50 40 40 40 30
ponad 10 - 25 60 60 40 50 50 30
ponad 25 - 50 70 70 60 50 60 40
ponad 50 - 100 90 90 50 60 70 50
ponad 100 - 250 100 100 60 70 100 60
ponad 250 - 500 120 120 70 80 # 70
ponad 500 - 1000 150 150 90 90 120
ponad 1000 - 2000 200 200 100 100 - 150
ponad 2000 - 3000 250 250 125 125 - 200
ponad 3000 - 4000 275 275 150 150 - 225
ponad 4000 - 5000 300 300 175 175 - 250
ponad 5000 - 350 350 200 200 - 250
10000
ponad 10000 400 400 250 250 - 250
Dla form suszonych dane nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik 0,6




