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1. WSTEP 2, WIELKOSCI ZNAKOW RDZENIOWYCH
1.1. Przedmiot nermy. Przedmiotem normy sa 2.1. Dlugosé poziomych znakdw rdzeniowych do
gléwne wymiary znakéw rdzeniowych odlewni-  form zalewanych na wilgotno — wg rys. 1 w mm
CZYCh ZESPDIé\V InOdE].O\VyCh. . podano w tabl_ 1

1.2. Zakres stosowania normy. Norma ckresla
wymiary znakéw rdzeniowych dla rdzeni o statym
przekroju zespoldw meodelowych przeznaczonych
do formowania w masach piaskowych.

1.3. Okreslenia

1.3.1, Wymiar znamionow) — teoretyczny wy-
miar rdzenia ustalony na podstawie rysunku de-
talu w miejscu jego przejscia w rdzennik i okres-
lony:

a) dla rdzeni ckraglvch jako $rednica D wg
rys. 1 i 2 wyrazona w milimetrach,

b) dla rdzeni o znakach prostokatnych jako
$rednia arytmetyczna wymiardw, tj. E# wg rys.
11i 2 wyrazona w milimetrach. i

1.2.2, Znak rdzeniowy — czes¢ modelu przezna-
czona do odtwarzania w formie gniazda rdzennika.
1.2.3. Dolny znak rdzeniowy — znak lub czesé ;

znaku odformowana ponizej pewierzchni podziatu = ,Q! ; Ddmiana II

formy. : / ) .
1.3.4. Gérny znak rdzeniowy — znak lub czesc a,

znaku odformowana powyze] powierzchni po-

dzialu formy. Rys. 1.

Zgloszona przez Ministerstwo Przemyslu Ciezkiego Instytut Odlewnictwa
Ustanowiona przez Polski Komitet Normalizacyjny dnia 31 pazdziernika 1969 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie produkeji od dnia 1 lipea 1970 r. (Mon. Pol. nr 51/1969 poz. 403)
Przedruk dozwolony tylko za zgndsy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE RZG — 2384 Obj. 0,85 ark. wyd. Nakl. 2500+ 131 egz. Pap. druk. sat. KL. ITI 60 2. At Cena zl 3,50
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Tablica 1
’ Dlugoesé rdzeni L, mm
Wymiar i powyzej powWNZe] powyiej powyzej powyzej ! powyzej powyzej

znamionowy ' do 50 130 300 500 T30 1000 1500
é 50 do do do do do | do do
150 L 300 590 750 1600 1300 2060

powyzej I do l o Diugosé znaku [, mm
25 | 13 ! 25 10 e | = i — —
25 6H] | 20 1 30 15 6o - — — | =,
i 50 100 25 35 50 70 90 110 — —
i 100 ¢ 200 30 40 - 55 an 100 120 140 160
200 300 — 50 60 ih] 110 130 150 180
g0 | 400 | — a 50 100 120 140 160 200
500 | 500 | — - 100 120 130 150 180 230
500 750 sz — — 140 130 170 200 | 250
750 1000 - — == — 180 200 230 250
1000 ! 1230 — — == == 200 230 250 300
1250 | 1500 - F3 = i i 230 280 330

2.2, Dlugosé poziomych znakéw rdzeniowych do form zalewanych na sucho — wg rys. 1 w mm pe-
danc w tabl. 2.

Talblica 2

: } Diugedé rvdzenia L, mm

- |
i N
Wymiar | pogte] | powwzej ! powyzej | powyie] | powyzej| powyze | powyZe] | powyiej | powyie] 1
znamionowy | do 50 150 300 500 T3 1009 1500 2000 2500 | powyzZe]j
| 50 do do | do do do do do do do ! 3000
| 150 300 | 300 750 1000 1500 | 2000 2500 3000 |
powyzej l do I Dlugoéé znaku I, mm
[ |
'ose) 15 | 20 | 30 40 - — — - Lo - . B
50 | 1| 20 | % ‘ 40 50 60 70 = . — ’ —
100, 20| — 45 1 50 60 70 0 100 110 l — — | —
I D— 1 }
fo200 Coam| — | | 69 70 80 90 | 110 120 130 10 | 150
H "1 I i !
oo e | — | — 1 70 80 90 100 - 120 130 140 150 160
- o ‘ -
400 500 — | — | 80 | 90 100 110 ‘{ 130 149 150 160 170
s00 | o, — | — | — 100 110 ¢ 120 [ 140 150 160 179 180
PR AN SO |
| | i |
0 Ll — ! — 0 — | — | 10 | 1w boso 160 | 170 180 190
| R s s ' —— ;
| 1000 1250 — | — ‘l = l - 1 — | 130 | 160 170 | 180 190 200
s | J |
1250 L 1300 | — | — = ’ e e T e € 190 | 200 210 220
! 1500 I 20901 — = [ o l — — ‘ — ! 200 210 | 2320 230 240
" i e | ' —_— |
2020 ‘ 2500 | — | — | e - ‘ - | 220 236 | 240 250 260
4590 ‘ 00 — | — ! - A o e [ = \ = 250 } 280 270 280
i ; + ' : S wd
3000 | e ff mom ] e el s [ e — | =m0 200 300
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2.3. Wysolkos¢ pionowych dolnych znakéw rdzeniowych do form zalewanych na sucho i na wil-

gotno — wg rys. 2 i tabl. 3.

Odmianz I Ddmiana 11
%
b < o
| R
L5 ]
¥
=X
o3
':\\‘X\ Rys. 2.
Tablica 3
| Wysokosé rdzenia H. mm ‘
Wymiar powyzej | powyzej l powyzej | powyzej| powyzej ! powyzej i po\\jyiej ] o |
SRRSO do 50 150 300 500 750 f 1000 ' 1500 powyzej |
i 50 do do do do do [ do do 2000 |
l 150 300 500 750 1000 | 1500 2000 |
powyiej | do | Wysokoéé znaku h, mm i
| 25 20 | % — | - — - — | - i = |
25| 50 20 | 40 6o | W — — - | = 1 =
50 | 100 35, | 2 50 | ™ | 100 | 120 | =} = _——i
190 200 300 | @0 40 | 60 a0 10 | IR
200 300 | # . 3 D 80 | w0 150 | 180 0
300 | 400 | 40 | 40 0 | 8w 0O s 120 | w1
W00 500 | 40 #7740 5 69 | 80 139 170 | 180 !
500 750 30 50 | 50 | S0 60 i 120 | wo | iw
730 1000 50 50 50 | 59 30 60 T 130 | 180 ¢
1000 1250 — 60 60 | 6 | 60 60 100 | 144 E
1250 | 1500 — | % | 70 | 70 70 50 130 140 |
1300 | 2000 — 9 | 0 | 80 | @ 90 90 120 130 |
2000 | 2500 | — 160 | 100 | 100 | 100 100 w00 16 - 120 |
2500 I — 1 | 110 | 110 | 11 110 e 110 :'{.‘i*l

2.4. Wysokosé pionowych gérnych znakdw rdze-
niowvch do form zalewanych na sucho i na wil-
gotno — wg rys. 2 w mm podano w tabl. 4.

Tablica 4
[ h Wy "+ | h [ hy |
mm |
f 20 | 110 63 }
| 23 2 126 70 |
30 | 120 80 {
! 35 2 140 % i
) 25 150 90 |

s | 30 160 05
60 3 170 100 l
D 40 180 110 |
8D 50 190 115 ;
90 55 T 200 120 {

100 | 60 |

2.5. Dopuszczalne zmiany wielkosei. Wielkosci
znakoéw okreslone w tabl. 1 =4 moga by¢ ze

wzgledow konstrukeyjnych lub technolegicznych
‘powiekszone lub zmniejszone, a w szczegolnosci:

— znaki poziomych rdzeni mocowanych tylko
w jednym gniezdzie moga ky¢ powiekszone do
wielkosei réwnej dlugosci rdzenia

— znaki pozicmych rdzeni mocowanych w wie-
cej jak w dwoéch gniazdach moga by¢ zmniejszone
o 30 do 509 ;

— dla znakéw pionowych w przypadku obraku
gornego znaku rdzeniowego znak dolny moina
powiekszyé o 5077 ;

— dopuszcza sie wykonanie dolnego i gornego
znaku rdzeniowego o identycznych wysokosciach.

2.6. Pochylenie formierskie znakéw rdzenio-
wych. Nalezy stosowa¢ nastepujace pochylenia
formierskie znakéw rdzeniowych:

— dolne znaki rdzeniowe — 5°,

— gorne znaki rdzeniowe — 10°.

2.7. Luzy znakdw rdzeniowych — podano w za-
laczniku.
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Zal?,cznik'
!— ¢o PN-G69°H-55207
| G o oon e
E LUZY ZNAKOW RODZENICWYCH
' Wartosel orientacyjne luzéw na strone stosowa- Dla rdzeni poziomych o okraglych rdzennikach
nych w roznvch sposobach formowania podano mozna wykonywaé luzy jak na rys. Z-1.
w tabl. od Z-1 do Z-4. Powinny byé one spraw- )
i dzone w warunkach produkeyjnych kazdej od- .
L lewni pod katem dotrzymania ustalonych dla da-
| nego odlewu wymagan. Przy przyjmowaniu
i innyveh luzéw zaleca sie dobiera¢ wartosci z sa-
3 siednich lkolumin wymiaru nominalnego.
]
We wszystkich przypadkach znak rdzennika S
s el f — : . ot A
i \\}]l\c.muje sl.e 0 wymiarze nomm'f‘lln) m, flatomlasc S
znaki rdzeniowe na medelu powieksza sie o war-
tos¢ luzu. Rys. Z-1.
Tablica Z-1. Wariosci orientacyjne lnzow znakéw ridzeniowyceh dla odlewow ze staliwa
i Diugoéé I lub I i ‘ W}-‘mia':'_:n::micnm\'y. mm
" E : |
; wysokoée I | Sposaby wykona- | powyZzej| powyie] powyiej| powyie] | powyie | powyiej | powyiej
i rdzenta nia formy . do 100 150 | 250 100 600 1600 1600
i mun i rdzenia P 100 do do do do do do do
! — T ’ | 160 250 400 | 600 1009 | 1600 2000
T 1
| l | 1t 100 1,50 1,50 200 | 250 3.00 2,50 4,90
i 250 — e == =
- I } 12 0,25 0.50 055 1,00 | 1,25 1,50 2.00 -
—_—————— —— 1 I_ :.-‘. t
| | formowanie ' 1.1 + 125 | 15 | 200 250 | 300 | 530 100 | 430 |
230 gu0 | iaes : : : b i, S |
f . Imeame G4 ) osp 0,75 1.00 125 | 180 | 200 | o250 | — |
e ! na sucho ) Le— —— ! J-— i :
- : ; N % S 2 200 | 250 200 | 250 P LD 360 ¢ 3,350 |
| 630 | 1000 - ; — -
i | ; . 1,21 0,50 0% | 1,00 126 | 150 | 2,00 250 | -
‘ ; i Lol 05 1,00 1,25 15 ! 200 ;i 250 ; 200 | —
| 230 | P28 0.25 ¢.50 0,75 100 | 125 150 | 200 | — |
{ 1 o . i | ! : i
; : | i 23| 025 0,25 I 050 | €50 | 035 | 1,00 1.25 -
| . 2 i a1 1,00 1,25 1.50 age | 230 3,00 250 -
i | ! formowanie - . - . _
4 230 | 630 | reezne na i 22 0 0,50 5,75 1.00 125 | 150 2,00 2,50 —_
i : . wilgotno | 23 | 5,25 2,50 0,50 075 | 1,00 150 | 2.00 -
i 21, 1% 150 | 200 ' 250 | 3,00 {359 350 § =
639§ Lo | 22 ! 050 0,75 100 . 125 | 15 | 200 230 | —
; ! 23 ' 0% 0,50 050 | o7 | 100 | 150 | 209 | — |
| f 2,1 100 | 125 1,50 175 | 295 | 275 - i = i‘
D260 2 0,50 | 6,75 1,00 125 | 150 200 | — | — |.
! | 3 boa3 025 | 050 | o085 | 015 | 1,00 | 150 | — | — |
T e sm e formowanie - 7= | 200 ‘ 550 | 3.00 J—
i ' maszynowe ol J_ 150 | 175 20 [ 250 | 3, b= ] =
230 i 3,2 650 | 0,75 100 i 125 | 150 | 200 = | =
, | . 53 0,25 | 050 0,50 075 | 1,00 | 1,50 = | =
1.1 —rdzenie z masy szamotowej.
1.2 —vrdzenie z masy na szkle wodnym utwardzonej CO»,
21 —rdzenic z masy szamolowe},
2.2 —rdzenic z masy olzjowe] lub z mas wiazanych skrobig.
2 zenie z masy na szkle wodnym utwardzonej COs,
¥ masy szamolowei,
» masy olejowei.
B —pdzenie z masy na szkle wodnym utwardzenej COa.
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Tabllca .6-

WarloSci orientacyjne luzéw znakow rdzeniowych dla odlewdw z Zeliwa

Wymiar znamicnowy, mm

| skrebig lub z mas na szkle wednym utwardzonych CO:.

Diugose L lub : —i‘
o " e — R
: S??\Ob‘f Sposoby wykonania RoWGe) RS DD\\L‘ = bR | EleR |
rdzenia o ;- do i) 150 250 300 1000
formy i rdzenia i
. mm 30 | do do do dn do i
T 5 25 ) . :
g rowyzel J % ! i l 150 250 504 1000 : 1600 ;
1 v
l 250 1 110 02 0.50 (.75 1,60 150 | 200 |
N - formowanie ) '| - - - |
250 | 500 11 0.50 8,75 1.0 1,50 2,00 2,50
reczne na o = T o ]
500 1000 sucho i1 U3 1,00 150 | 200 250 1 3.00
250 2 o2 0.25 0.50 055 | 1,00 1.50 200
230 500 formowanic: =5 0,50 0.73 200 | 1,50 2,00 2.50
25 feczne na 2 "_’ B 5 A 2. [ . 24 2.5
500 1000 wilgotno : 2.1 0,75 1.00 1.50 { 200 3,50 3.00
250 N [ 3.1 0.25 0.25 | 050 | 073 1,00 | 1.2
3 - !
259 509 formowanie I' a1 0.50 0,50 ‘ 0,75 | 1.00 1,25 l 1,50
500 i 1000 anTRaNe | 6,75 o | 00 | L 150 | 200
1.1 —rdzenie z mas ¢ lepiszezu raturalnym (gliniastym), mas cementowych lub z masy na szkle wodnym utwar-
dzonym COa.
2.1 —rdzenle z mas o lepiszczu naturalnym (gliniastym). # mas cementowych, z mas olejowych, z mas wigzanych
skrobig lub z mas na szkle wednyvm utwardzonych COa.
3.1 —rdzenie z mas o lepiszezu naturalnym (gliniastym). z mas cementowych, z mas olejowyceh, z mas wiazanych

Tablica Z-3. Wartosci orientaeyine luzéw znakdsw

rdzeniowyceh dla edlzwéw z metali niezela

zaych Izkkich

(o <45 pem’
jugosé L lub Wvmiar znamionowy, i .
wy%?f cg;c ! Sposoby wykonania | cowyie} | powyiel | powyie ii pewyiej | powyie] | powyigj | powyiaj
vdzenia Souing i pzent do | €0 100 160 230 400 630 1000
- army 1 razenta } §
mm 60 I do do do | do do do | do :
erytall @0 [ 100 160 250 | 400 630 1000 | 1600 |
c ] i - -
I ’ 11 — 1 020 ‘ 0,20 I 0.20 l 0,40 og0 | 1,00 ﬁ 150 |
230 i :
! L2l — | 030 0.49 ! 0,30 l 0.60 080 | 130 i -
S m— ; — —
i 1 1.1 —_ == 0.30 0,40 | 0,60 0,80 | 1,30 ; 1.80
250 | 630 formowanie : =
j reczne 1.2 - —_ 40 0,70 | 0.50 1.10 ] 1,50 -
i | .
[ 1.1 - i — 0,30 0.50 [ 0.80 1,00 1.50 2,00 |
630 1 1500 {
| e - o= ===
i L
! 2.1 0.20 ' 0.20 0.30 0,40 ‘ 0,60 0,80 0.80 1.00
i 230 i pme— | .
i 22 | 0,20 0,40 0,40 0.G0 | 0,80 1,00 | 1,00 —
2 21 —_ 0,30 0,49 ‘ 0,60 0,30 0,30 1,00
230 630 formowanie - ; | |
maszynowe 22 0,20 ! 0,40 0,50 0,50 ’ 1,00 — — = |
SO, ! i !
] | '
2.1 — ! — 0,30 ’ 0,40 | 0,60 0,80 1.00 1,25 |
630 1600 ; | e |
|
2.2 w— — - = - _— — |
[ | | i
1.1 —rdzenie z mas na szkle wodnym utwardzonych CO: lub rdzenie mieszane, {
* 1.2 —rvdzenie z mas olejowych lub z mas na skrobii, !
2.1 —vdzenie z mas na szkle wodnym utwardzonych CO:z lub rdzenie mieszane,
22 —rdrzenie z mas olejowych lub z mas na skrobii. |
|
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Tablica Z-1. Wartosci orientacyjne luzdow znakow rdzeniowych dla odlewsw z metali niezelaznych cigzkich

(p>>4,5 g'em?)

Dlugoéé L lub

Wymiar znamionowy, mm

| i
i 5 [— ‘-
wysokose IT SRR IR wiei| newvieil powvie Bt e
: i Snosobr wylkonania powyze] | powyzej, powyiej 1,0\}:\ zej | powyzej | powyze]j [:o\.,ue_;.
i razenia f do 60 100 160 250 00 630 1000 |
’ ormy
mm ’ 60 do do do do do do do !
. e ! ———— as ¥, i I
"soweseil | do 100 160 250 100 630 1009 1600 |
! ! :
i 1.1 — — — 0,30 040 0,80 1,25 1.50
Y — -
| 12 —_ — — 0,30 0,40 1,00 1,25 1.50
, oy 1.1 — — — 0,30 0,19 1.25 1,50 2.00
i i [ormowanie o S o
45 Gl reczne
HiE SHEhD 1.2 — — — 0,30 0,10 1,25 1,50 2.00
14 - - ¢,60 1.90 1,25 1,50 2,00 2.50
Gao 1000 ,
pijg — — 0,60 1.00 1,25 1.50 >00 23,50
|
91 — — — 6,8 0,40 0,55 1,23 1.50
250 —= ——
2.2 — - — 0,30 0,10 6,%5 1,25 1,50
2 B _ "
" ) 21 — — — ¢,50 0,40 1,00 1,50 200
5 ormowanie
250 6330 ! i ‘
reczne na |
i wilgotno 2.2 -— — — 30 0,40 1.00 1,50 2,00
S - | —_———— [
i 21 - - 0,59 0.75 0.75 1,00 2,00 2,50 |
g3 f 1ot = - = — :
| 2.2 — — 4,39 0,75 0,73 1,00 2,00 2.50
| ., = = =
! 3.1 0.10 0.10 0,20 0,30 .40 0,50 — —
i 259 =
| 3 3.2 0,10 0,10 0,20 0,30 0,40 0,89 — —
formowanie — -
maszynowe 3.1 .40 0,50 0,60 0,73 1,00 1.25 — -
235 630 - -
3.2 0,40 0,30 0,60 0,75 1,00 1,25 — —

1.1 — rdzenie z mas o lepiszczu naturalnym (gliniastym),
1.2 — idzenie z mas olejowych lub z mas na skrobii,
2.1 —rdzenie z mas o lepiszezu naturalnym (gliniastym),
2.2 —razenie z mas olejowych lub z mas na skrobii,
3.1 —rcdzenie z mas o lepiszeczu naturalnym (gliniastym),
3.2 —rdzenie z mas olejowych lub z mas na skrobii.

Istoins zmiany, w stosunku do PN/H-55207 z 1930 r.

a) dlugosé znakdw uzalezniono od rodzaju form na
wilgntno i na sucho,
rozszerzono zakres

b)
1500 mm,

wymiarow

INFORMACJE DODATKOWE do PN-G9/H-55207

znamionowych dn

e) uzalezniono

wartoiei

luzdéw miedzy

formy i od masy zastosowanej na rdzen.

¢) ustalono dopuszezalne zmiany wiell:oSel din przy-
padkdnw szezegolnyceh,

) ustaleno pochylenia formierskie dla znakow rdze-
niowych,
rdzennilkami
a znakiem rdzeniowym na madelu od sposobu wylkonania



