Ćwiczenie nr 3: Badanie dokładności geometrycznej 
i kinematycznej obrabiarek. 

1. Zakres przygotowania studentów do ćwiczenia:
a) Badania dokładności geometrycznej obrabiarek:
- pomiary geometryczne bezpośrednie,

- pomiary geometryczne pośrednie, tj. sprawdzanie pracą.
b) Błędy geometryczne obrabiarek ( kształtu, położenia, przemieszczenia ),
c) Dokładność kinematyczna -obrabiarek, pojęcia podstawowe:
- układ kinematyczny,
- łańcuch kinematyczny,
- funkcja kinematyczna,
- błąd kinematyczny.
d) Zapoznanie się z normami: PN-64/M-55650, PN-67/M-55651. PN-59/M-55662.
2. Program i przebieg ćwiczenia: 
1. Cel i zakres badań dokładności geometrycznej obrabiarek.

2. Klasy dokładności obrabiarek (np. tokarek kłowvch).
3. Sprawdzanie na podstawie pomiarów bezpośrednich dokładności geometrycznej wiertarki kadłubowej wg. normy PN-59/M-55662,

4. Omówienie pojęcia błędu kinematycznego.
5. Przyczyny błędów kinematycznych w obrabiarkach.
6. Pomiar błędu kinematycznego łańcucha posuwu gwintowego tokarki uniwersalnej(metodyka pomiaru, schemat układu pomiarowo-rejestrującego, -skalowanie układu).
3. Sprawozdanie z ćwiczenia:

1. Na podstawie porównania wyników pomiaru dokładności geometrycznej wiertarki z podanymi przez normę odchyłkami dopuszczalnymi dokonać oceny stanu technicznego badanej wiertarki.
2. Sporządzić schemat blokowy układu do pomiaru dokładności kinematycznej łańcucha posuwu gwintowego tokarki, omówić zasadę pomiaru, określić maksymalną i minimalną wartość błędu kinematycznego.
3. Zaproponować działania pozwalające na zmniejszenie błędu kinematycznego.
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