Ćwiczenie nr 6: Obróbka erozyjna i cięcie strumieniem wody. 
1. Zakres przygotowania studentów do ćwiczenia:

a) Klasyfikacja obróbki erozyjnej.
b) Podstawy fizykalne procesu erodowania.
c) Czynniki mające wpływ na wydajność i dokładność obróbki elektroerozyjnej.
d) Charakterystyka metody cięcia wodą.
e) Podstawowe parametry cięcia strumieniem wody.
2. Program i przebieg ćwiczenia: 
1. Budowa drążarek elektroerozyjnych - objętościowych i drutowych.
2. Zastosowanie drążenia elektroerozyjnego (przykłady różnych rozwiązań elektrod).
3. Realizacja obróbki erozyjnej: wydajnościowej i gładkościowej w celu określenia na podstawie pomiarów ubytku elektrody, materiału obrabianego i czasu obróbki oraz wpływu parametrów prądowych obróbki na wybrane wskaźniki charakteryzujące proces erozji: (wydajność masowa lub objętościowa, prędkość drążenia, współczynnik objętościowy lub masowy zużycia elektrody).
4. Budowa i zasada działania maszyny do cięcia strumieniem wody.
5. Cięcie różnych materiałów z wybranymi parametrami cięcia.
3. Sprawozdanie z ćwiczenia:

1. Opis zjawiska erozji elektrycznej, zadania dielektryka (schemat układu roboczego).
2. Opisać mechanizm powstawania pojedynczego krateru.
3. Omówić czynniki mające wpływ na: wydajność, chropowatość powierzchni i zużycie elektrody przy obróbce elektroerozyjnej,
4. Wyznaczenie na podstawie pomiarów, wartości wybranych wskaźników charakteryzujących proces erozji: (wydajność masowa lub objętościowa, prędkość drążenia, współczynnik objętościowy lub masowy zużycia elektrody).
5. Charakterystyka metody wraz z schematem budowy głowicy urządzenia do cięcia strumieniem wody z proszkiem ściernym.
6. Wpływ parametrów cięcia strumieniem wody na jakość powierzchni.
7. Wnioski
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