Projekt zmechanizowanej linii odlewniczej:

* obliczenia winny by¢ pisane odrecznie, wyraznym pismem technicznym z
zachowaniem podziatu stron na kolumny: danych, obliczen i wynikéw,

* rysunki i schematy - zgodnie z wymogami rysunkow technicznych,

* nalezy numerowac kolejne strony, wzory i rysunki,

 gspis literatury poda¢ na ostatniej stronie, przy czym nalezy powotywac¢ sie na
literature przy wszystkich, przyjmowanych wartosciach, wzorach, danych, czasach
operacji, czasach chtodzenia itd. - np. [1, s.25, tabl. 23.]

Wymagane sg obliczenia zgodnie z podanym schematem - z zachowaniem podanej
kolejnosci:

1. Charakterystyka linii wytwarzania odlewow

e temat projektu - opis linii, jej charakterystyka wydajnosciowa,
wyposazenie itp. wraz ze schematem linii

2. Dobor skrzyn formierskich, ich wymiaréw

e zamiesci¢: rysunek odlewu, gabaryty, i masy odlewu /-6w/ wraz z
uktadem wlewowym, schemat rozmieszczenia odlewow na ptytach
modelowych

e kierowa¢ sie obcigzeniem cieplnym formy: stosunek masy metalu do
masy masy formierskiej w formie

e prosze o kolejne kroki obliczen ilosci masy masy formierskiej i odlewéw w
skrzynce; zacza¢ nalezy od objetosci odlewow oraz przyjetych skrzynek
formierskich

3. Dobér sktadu masy formierskiej Swiezej i obiegowej (uzywanej), okreslenie
stopnia odswiezania i ilosci sktadnikow odswiezajacych

e generalnie brakuje sktadu masy uzywanej; wyznaczajac ilos¢ dodatkdw
odswiezajacych tatwo wyznaczy¢ ilos¢ masy wybitej, uzywanej, tak aby w
sumie byto 100%, /lepiszcze to nie jeden z materiatdw, kiére dodaje sie
da masy/

4. Bilans materialowy obiegu i odswiezania, przedstawiony w formie wykresu
Sankey'a
5. Doboér stacji sporzadzania mas formierskich, schemat zespotu stacji

e zamiesci¢ nalezy rysunek zespotu stacji (taki, ktéry pokazuje zasobniki i
dozowniki wszystkich materiatobw -podaé objetosci zasobnikéw i rodzaje
stosowanych dozownikéw) oraz schematy urzadzen wystepujacych w linii
obiegu masy,

e w przypadku, kiedy obliczenia z pkt.12. dotycza, Srodkdéw transportu
wystepujacych w linii obiegu masy nalezy przedstawi¢ schemat tego
obiegu z zaznaczeniem dtugos$ci, wysokosci itp. bilans materiatowy taki
sam jak przy obliczeniach $rodkdéw transportu,

6. Obliczenia parametrow masy po "wybiciu", oddzieleniu np. na kracie

e przyjmujac dane do obliczen nalezy odwotac sie do danych literaturowych
z doktadnym wymienieniem zrédta,

e w przypadku koniecznosci chtodzenia masy zastosowac¢ chtodziarke w
linii i stacji sporzadzania mas (pkt.5)

7. Charakterystyka maszyn formierskich, agregatow i automatow - cyklogram
ich pracy



e charakterystyka maszyny formierskiej (agregatu, automatu), poza
podaniem podstawowych tylko parametréw - zgodnie z opisem w temacie
jest cyklogram; przyjecie czaséw operacji wymaga podania zrodta

8. Dobor urzadzen linii wytwarzania odlewow, zbiorcze zestawienie
cyklograméw pracy wszystkich urzadzen

e poza wymienieniem typu i podstawowymi danymi nic nie zamieszczac —
wygodnie jest przedstawi¢ dane zestawione tabelarycznie,

e urzadzenia linii wynikajg z opisu zamieszczonego w temacie projektu;
wymagane sg jedynie cyklogramy urzadzen linii przedstawione na
wspolnym arkuszu z cyklogramem urzadzenia formierskiego.

9. Wyznaczenie czasu zalewania, pojemnosci kadzi, ilosci kadzi w obiegu;
wykonanie wykresu droga-czas dla odcinka zalewania

e dlugos¢ odcinka zalewania wynika réwniez z wykresu, przy czym
zamiesci¢ na nim konkretne, swoje wartosci - nie maja. to by¢ wykresy
pogladowe; dotyczy to rowniez uzasadnionego przyjecia konkretnych
rozwigzan zalewania i urzadzen np. przyjecie kadzi o okreslonej objetosci
wymaga uzasadnienia; rowniez podanie spadku temperatury podczas
zalewania itp.

10. Wyznaczenie dlugosci poszczegodlnych, pozostatych odcinkow linii
odlewniczej: formowania, sktadania form, chtodzenia i wybijania

e odcinki obcigzania, chtodzenia, itd. wynikajg z wykreséw droga-czas,
przy czym nalezy wykresy opisaC i poda¢ wartoéci wynikajace z
konkretnych obliczenh

11. Dobodr i obliczenia parametrow podstawowego przenosnika form
odlewniczych

e schemat trasy przenosnika - zgodnie ze schematem linii, z zaznaczeniem
charakterystycznych punktéw np. roztadunku, zatadunku, zmiany oporéw
ruchu,

e obliczenie wydajnosci oraz mocy napedu przenosnika (metodg mocy
czesciowych lub obwiedniowo)

12. Dobér podstawowych zespotéw przenosnika form odlewniczych
e dobor z katalogow
13. Dobor urzadzen i obliczenia wybranego urzadzenia transportowego,
wspotpracujacego z linig

e Srodki transportu objete obliczeniami wystepujg najczesciej w linii obiegu
masy wobec tego nalezy przedstawi¢ schemat trasy obliczanego
przeno$nika z zaznaczeniem odlegtosci, wysokosci itp. w zgodzie z
dobrang stacjg SMF i linig wytwarzania odlewéw

14. Tabelaryczne zestawienie srodkow transportu, wystepujacych w linii
odlewniczej
15. Spis literatury

Wymagane rysunki:

schemat linii, odlewu, ptyty modelowej i formy, schemat zespotu SMF, schemat linii
obiegu masy, cyklogram pracy formierki, cyklogram zbiorczy, wykres droga - czas
odcinka zalewania, schemat trasy podstawowego przenosnika form odlewniczych i



dodatkowego, obliczanego srodka transportowego.



