
Tworzenie schematów procesowych (AutoCAD) 
dr inż. Tadeusz Dziok 

Akademia Górniczo-Hutnicza w Krakowie 
Wydział Energetyki i Paliw 

 

 str. 1  
 

Zestaw nr 1 
Schematy blokowe 

- przypomnienie podstawowych funkcji rysowania 2D - 

 

1. Narysuj schemat blokowy procesu oczyszczania gazu koksowniczego z amoniaku metodą 

sytnikową 

 

 

 

 

2. Narysuj schemat blokowy procesu oczyszczania gazu koksowniczego z amoniaku z 

produkcją stężonej wody amoniakalnej 
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3. Narysuj schemat blokowy procesu oczyszczania gazu koksowniczego stosowanego w Koksowni 

„Przyjaźń” Sp. z o.o. przed modernizacją 
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4. Narysuj schemat blokowy procesu oczyszczania gazu koksowniczego stosowanego  w 

Koksowni „Przyjaźń” Sp. z o.o. po modernizacji 
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5. Narysuj schemat blokowy procesu oczyszczania gazu koksowniczego stosowanego  w 

Koksowni Radlin 
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6. Narysuj schemat blokowy procesu odsiarczania gazu koksowniczego metodą katalityczno-sodową 
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7. Narysuj schemat blokowy procesu odsiarczania gazu koksowniczego metodą amoniakalną 
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